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Prefacio

Estimado cliente,
Muchas gracias por adquirir un producto fabricado por OPTIMUM.

Las maquinas para trabajar metales OPTIMUM ofrecen la maxima calidad, soluciones técnicamente éptimas y
convencen por una excelente relacién calidad-precio. Las mejoras continuas y las innovaciones de productos
garantizan productos de Ultima generacién y seguridad en todo momento.

Antes de poner en marcha la maquina, lea detenidamente estas instrucciones de funcionamiento y familiaricese
con la maquina. Asegurese también de que todas las personas que utilicen la maquina hayan leidoy
comprendido previamente las instrucciones de funcionamiento.

Guarde estas instrucciones de funcionamiento en un lugar seguro cerca de la maquina.

Informacién

Las instrucciones de funcionamiento incluyen indicaciones para la instalacién, el funcionamiento y el mantenimiento
correctos y relevantes para la seguridad de la maquina. El cumplimiento constante de todas las notas incluidas en este
manual garantiza la sequridad de las personas y de la maquina.

El manual determina el uso previsto de la maquina e incluye toda la informacién necesaria para su
funcionamiento econémico asi como su larga vida util.

En el apartado "Mantenimiento" se describen todos los trabajos de mantenimiento y pruebas funcionales
que el operador debe realizar periédicamente.

Las ilustraciones y la informacion incluidas en el presente manual pueden posiblemente diferir
del estado actual de construcciéon de su maquina. Siendo fabricantes buscamos continuamente
mejoras y renovacion de los productos. Por lo tanto, podrian realizarse cambios sin previo
aviso. Las ilustraciones de la maquina pueden diferir de las ilustraciones de estas instrucciones
en algunos detalles. Sin embargo, esto no influye en absoluto en el funcionamiento de la
maquina.

Por lo tanto, de las indicaciones y descripciones no se pueden derivar reclamaciones. jLos cambios y errores estan
reservados!

Su sugerencia con respecto a estas instrucciones de funcionamiento es una contribucién importante para
optimizar el trabajo que ofrecemos a nuestros clientes. Para cualquier duda o sugerencia de mejora no
dude en ponerse en contacto con nuestro departamento de servicio.

Si tiene mas preguntas después de leer estas instrucciones de funcionamiento y no puede resolver
su problema con la ayuda de estas instrucciones de funcionamiento, pongase en contacto con su
distribuidor especializado o directamente con la empresa OPTIMUM.

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.- Robert - Pfleger - Str. 26

D-96103 Hallstadt

Correo electrénico: info@optimum-maschinen.de

Internet: www.optimum-maschinen.com

_prefacio_GB.fm
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1 Seguridad

Glosario de simbolos

- proporciona mas instrucciones

- te pide que actues

- enumeraciones

Esta parte del manual de instrucciones

- explica el significado y el uso de las notas de advertencia incluidas en estas instrucciones de funcionamiento,

- define el uso previsto de la sierra de cinta para metal,

- sefiala los peligros que pueden surgir para usted o para otras personas si no se siguen estas
instrucciones,

- leinforma sobre cdmo evitar peligros.

Ademas de estas instrucciones de funcionamiento, tenga en cuenta

- las leyes y reglamentos aplicables,

- las disposiciones legales para la prevencion de accidentes,

- las sefiales de prohibicién, advertencia y obligacién, asi como las notas de advertencia en la sierra de cinta
para metal.

Se deben respetar las normas europeas durante la instalacién, operacién, mantenimiento y reparacion de la sierra
circular para metal.

Si las normas europeas aun no han sido incorporadas en la legislacidon nacional del pais de
destino, se debera observar la normativa especifica aplicable de cada pais.

Si es necesario, es necesario tomar las medidas correspondientes para cumplir con las normas especificas
del pais antes de poner en servicio la sierra de cinta para metal.

Mantenga siempre esta documentacion cerca de la sierra de cinta para metal.

INFORMACION

Si no puede solucionar un problema utilizando estas instrucciones de funcionamiento, comuniquese con nosotros para recibir

asesoramiento:

Optimum Maschinen Alemania GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

Correo electrénico: info@optimum-maschinen.de

1.1 Placas de caracteristicas

Optimum Maschinen Optimum Maschinen
S 275N OPTIMUM® Germany GmbH S 275NV OPTIMUM gcr;u;:vG:[lle e
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 o oreony  DroRobert-Plleger-Sr. 2
MASCHINIR - GEEMARY 96103 Hallstadt i e EHRARY b.g6103 Hallstadt
Metallbandsége (DE) Metallbandsiage m —_—
Metal belt saw m 3300260 Metal belt saw
(ES) Sierra de cinta para metal (ES Slerra de cinta para metal
(fR) Scie @ 1,1 kW 400V ~50 Hz (R Scie { 1,5 kW 230V ~50 Hz
® Tsegatrici a nastro per metalli ® Tsegatrici a nastro per metalli
(@B Metalbandsav 185 kg @B Metalbandsav 185 kg
@ Pasove pily @ Pasove pily
() Metallivannesaha 2.480x27 0,9 mm (A Metallivannesaha 2.480x27 x 0,9 mm
@ NpiovoxopSiha @ NpiovoxopSiha
@D Szalagtirészgép 45/90 m/min @D Szalagfirészgep 20-90 m/min
QD) Zaagmachine - Q@D Zaagmachine
(PL) Przecinarki tacsmowe (PL) Przecinarki tacemowe E
(P Serras de Fita (PT) Serras de Fita
QL) Ferastrau cu banda metalica @D Ferastrau cu banda metalica
(5L) Pasova pila 20 c € @ Pasova pila 20 CE
@R Metal Serit Testere werw.optimum-maschinen.de QR Metal Serit Testere werw.aptimum-maschinen.de
o~
=
Seguridad S275N | S275NV ES
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1.2 Instrucciones de seguridad (notas de advertencia)

1.2.1 Clasificacién de peligros

Clasificamos las advertencias de seguridad en diferentes categorias. La siguiente tabla ofrece una descripcién general
de la clasificacion de los simbolos (ideograma) y las sefiales de advertencia para cada peligro especifico y sus (posibles)
consecuencias.

Simbolo Alerta de advertencia Definicién / consecuencia
iPELIGRO! Peligro inminente que causard lesiones graves o la muerte a personas.
{ADVERTENCIA! Un peligro que puede provocar lesiones graves o la muerte.
. Un peligro o procedimiento inseguro que puede causar lesiones personales o dafios a la
iPRECAUCION! )
propiedad.
Situacién que podria provocar dafos a la maquinay al producto y otros
tipos de dafios.
iATENCION! Sin riesgo de lesiones a las personas.
Consejos practicos y otra informacién y notas importantes o Utiles. Sin
. consecuencias peligrosas o perjudiciales para personas u objetos.
INFORMACION

En caso de peligros especificos, reemplazamos el pictograma por

(o]
A A\ \

peligro general con una advertencia de lesiones en las manos, peligroso piezas giratorias.
voltaje eléctrico,

A A A

Advertencia: peligro de Advertencia: jriesgo de tropezar! Advertencia: jsuperficie caliente!

>

1.2.2 Otros pictogramas

>

Advertencia: jpeligro bioldgico!

£\ A\

jcorrimiento!

>

Advertencia: arranque automatico. Advertencia: jpeligro de vuelco! Advertencia: jcargas suspendidas! Precaucion, peligro de

joribat sustancias explosivas! E

;|

ol

>

4

wn

~

o

ml

z

wn

~

o

(%]
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@ @

iActivacién prohlblda' Lea el funcionamiento iDesconecte el enchufe principall iUsa gafas prOtectOraS!
instrucciones antes
puesta en marchal

iUtilice guantes protectores! iUsa zapatos de seguridad! ijUsa un traje protector! {Usa proteccién para los oidos!
g5
iProteger el medio ambiente! Direccién de contacto

1.3 Uso previsto

jADVERTENCIA!

En caso de uso inadecuado, la sierra de cinta para metal

- pondra en peligro al personal,

- pondré en peligro la maquina y otros bienes materiales de la empresa operadora, el correcto
- funcionamiento de la maquina puede verse afectado.

La maquina estd diseflada y fabricada para ser utilizada en entornos donde no existe peligro
potencial de explosién.

La sierra de cinta para metal esta disefiada y fabricada para serrar metal en frio, material fundido y
plasticos u otros materiales que no sean peligrosos para la salud y no generen polvo.

La sierra de cinta para metal no debe utilizarse en madera.

Las piezas a cortar deben tener una forma que permita sujetarlas firmemente en la mordaza
portapiezas y garantizar que la pieza no se suelte al serrar.

La sierra de cinta para metal sélo debe instalarse y utilizarse en un lugar seco y ventilado.

Si la sierra de cinta para metal se utiliza de forma diferente a la descrita anteriormente, modificada sin
autorizaciéon de Optimum Maschinen Germany GmbH, entonces la sierra de cinta para metal se esta utilizando
incorrectamente.

No seremos responsables de ningun dafio resultante de cualquier operacién que no sea
conforme al uso previsto.

Sefialamos expresamente que la garantia o la conformidad CE caducan en caso de cambios
constructivos, técnicos o de procedimiento que no hayan sido realizados por la empresa Optimum
Maschinen Germany GmbH.

También es parte del uso previsto que usted

- respetar los limites de la sierra de cinta para metal,
- respetar el manual de instrucciones,
- Sesiguen las instrucciones de inspeccion y mantenimiento.

£

o -~ Datos técnicos en la pagina 16

U]

5' El factor decisivo para lograr un corte eficiente y la tolerancia angular necesaria es la eleccién correcta de
E parametros como la hoja de sierra, el avance, la presién de corte, la velocidad de corte y el agente

wv .

= refrigerante.

Q2

o

(%}

Seguridad S275N | S275NV ES
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iADVERTENCIA!

Lesiones extremadamente graves. jEsta prohibido realizar modificaciones o alteraciones en los
valores de funcionamiento de la sierra de cinta para metal! Podrian poner en peligro al personal y
dafar la sierra de cinta para metal.

1.4 Mal uso razonablemente previsible

Cualquier otro uso distinto al especificado en "Uso previsto" o cualquier uso mas alla del uso
descrito se considerara un uso no previsto y no esta permitido.

Cualquier otro uso debe consultarse con el fabricante.

Para evitar un mal uso, es necesario leer y comprender las instrucciones de funcionamiento antes de la primera
puesta en servicio. Los operadores deben estar calificados.

1.4.1 Evitar el mal uso

INFORMACION

La sierra de cinta para metal S275NV con convertidor de frecuencia para ajustar la velocidad de la sierra de cinta esta
construida segun la norma EN 61800-3 clase C3.

iADVERTENCIA!

Este tipo no es adecuado para la conexion a una red publica de baja tensién que alimente edificios
residenciales. Al conectarse a una red publica de bajo voltaje, se esperan interferencias de
radiofrecuencia.

Descripcion general de las categorias EMC:

Esta maquina D D x D

categoria c1 Cc2 C3 C4

Barrio residencial
Ambiente Area de negocios Area Industrial

Area Industrial

Corriente de voltaje <1000V > 1000V

c de lectromagne Sin requisitos Instalacién y puesta en marcha por un experto en EMC

Categoria C1
-Valores limite requeridos Clase B Grupo 1 segun EN 55011
Categoria C2

- Valores limite requeridos clase A Grupo 1 segun EN 55011, Instalacién por expertos en EMCy
advertencia: “Este es un producto de categoria C2 segun EN 61800-3. Este producto puede causar
interferencias de radio en un area residencial. En este caso, puede ser necesario que el operador
tome las medidas adecuadas."

Categoria C3

Valores limite requeridos clase A grupo 2 segiin EN 55011, donde estos valores limite estan por debajo de
los de clase A grupo 1, ademas de la advertencia: ,Este tipo no es adecuado para la conexion a una red
publica de baja tension que alimente edificios residenciales. Al conectarse a una red publica de bajo
voltaje, se esperan interferencias de radiofrecuencia. "

S275N_S275NV_GB_1.fm

S275N | S275NV

Seguridad

Traduccién de instrucciones originales. Version 1.2.5 - 2024-01-22



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

1.5 Posibles peligros causados por la sierra de cinta para metal

La seguridad operativa de la sierra de cinta para metal ha sido probada. La construccién y el tipo son de ultima
generacion.

Sin embargo, existe un riesgo residual, ya que la sierra de cinta para metal funciona con
- tensién y corrientes eléctricas, una
- cinta de sierra circulante.

Hemos utilizado recursos de construccién y técnicas de seguridad para minimizar el riesgo para la salud
del personal resultante de estos peligros.

Si la sierra de cinta para metal es utilizada y mantenida por personal que no estd debidamente calificado, puede haber
riesgos derivados de un mantenimiento incorrecto o inadecuado de la sierra de cinta para metal.

INFORMACION

Todos los involucrados en el montaje, puesta en servicio, operaciéon y mantenimiento deben

estar debidamente calificado,

- y siga estrictamente estas instrucciones de funcionamiento.
En caso de uso inadecuado
- puede haber riesgo para el personal,

- Sise pone en peligro la sierra de cinta para metal y otros bienes, el correcto
- funcionamiento de la sierra de cinta para metal podria verse afectado.

Desconecte siempre la sierra de cinta para metal de la fuente de alimentacion eléctrica cuando realice trabajos
de limpieza o mantenimiento.

iADVERTENCIA!

La sierra de cinta para metal sélo se puede utilizar con los dispositivos de seguridad activados.

iDesconecte la sierra de cinta para metal inmediatamente cada vez que detecte un fallo en los dispositivos de
seguridad o cuando no estén montados!

Todos los dispositivos adicionales instalados por el operador deben estar equipados con los dispositivos
de seguridad prescritos. jEsta es tu responsabilidad siendo la empresa operadora!

Dispositivos de seguridad en la pagina 11
1.6 Calificacién del personal

1.6.1 Grupo objetivo

Este manual esta dirigido a

- las empresas operadoras,

- los operadores,

- el personal de mantenimiento.

Por lo tanto, las notas de advertencia se refieren tanto al funcionamiento como al mantenimiento de la sierra de cinta para metal.
Determinar de forma clara y explicita quién sera el responsable de las diferentes actividades de la
maquina (operacién, mantenimiento y reparacion).

iLas responsabilidades poco claras constituyen un riesgo para la seguridad!

Desconecte el enchufe principal de la sierra de cinta para metal y asegurela para que no se vuelva a
encender.

La cualificacién del personal para las diferentes tareas se menciona a continuacion:

£

Z  Operador

g\

5‘ El operador ha sido instruido por la empresa operadora sobre las tareas asignadas y los posibles riesgos

g en caso de comportamiento inadecuado. Cualquier tarea que deba realizarse mas alla del funcionamiento

2' en modo estandar debe ser realizada Gnicamente por el operador, si asi se indica en estas instrucciones y

§ si el operador ha sido encargado expresamente por la empresa operadora.

Seguridad S275N | S275NV ES
Versiéon 1.2.5 - 2024-01-22 Traduccién de instrucciones originales. 9
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electricista calificado

Con formacioén profesional, conocimiento y experiencia, asi como conocimiento de las normas
y reglamentos respectivos, los electricistas calificados pueden realizar trabajos en el sistema
eléctrico y reconocer y evitar posibles peligros.

Los electricistas cualificados han recibido una formacion especial para el entorno laboral en el que
trabajan y conocen las normas y reglamentos pertinentes.

Personal calificado

Gracias a la formacién profesional, los conocimientos y la experiencia, asi como al conocimiento de
las normas pertinentes, el personal cualificado es capaz de realizar las tareas asignadas y de
reconocer y evitar por si mismo posibles peligros.

persona instruida

Las personas instruidas fueron instruidas por la empresa operadora sobre las tareas asignadas y los posibles
riesgos de comportamiento inadecuado.

1.6.2 Personal autorizado

iADVERTENCIA!

El uso y mantenimiento inadecuados de la sierra de cinta para metal suponen un peligro para las
personas, los objetos y el medio ambiente.

iSolo el personal autorizado puede utilizar la sierra de cinta para metal!

Las personas autorizadas para operar y mantener deben ser personal técnico capacitado e
instruido por quienes trabajan para la empresa operadora y para el fabricante.

La empresa operadora debe

- capacitar al personal,
- Instruir al personal en intervalos regulares (al menos una vez al afo) sobre
- todas las normas de seguridad aplicables a la maquina,
- la operacion,
- estandares de ingenieria generalmente aceptados.
- comprobar el nivel de conocimientos del personal,
- documentar la formacién/instruccion,
- Exigir al personal que confirme mediante una firma su participacién en la formacién/instrucciones, comprobar
- siel personal es consciente de la sequridad en el trabajo y de los riesgos y respeta las instrucciones de
funcionamiento.

El operador debe

- haber obtenido una formacién sobre el manejo de la sierra de cinta para metal,
- conocer la funcién y el modo de accién,
- antes de poner la maquina en funcionamiento

- haber leido y comprendido el manual de instrucciones,

- estar familiarizado con todos los dispositivos e instrucciones de seguridad.
Se aplican requisitos adicionales para trabajos en los siguientes componentes de la maquina:

- Componentes eléctricos o materiales operativos: Solo deben ser manipulados por un electricista
calificado o una persona que trabaje bajo las instrucciones y supervisién de un electricista
calificado.

Antes de comenzar a trabajar en piezas eléctricas o agentes operativos, se deben realizar las siguientes
medidas en el siguiente orden:

- desconectar todos los polos
- seguro contra reinicio
- comprobar que no hay tensiéon

S275N_S275NV_GB_1.fm

ES
10

S275N | S275NV Seguridad

Traduccién de instrucciones originales. Version 1.2.5 - 2024-01-22



OPTIMUM

W4

MASCHINEN - GERMANY

Vi

1.7 Dispositivos de seguridad

Utilice la sierra de cinta para metal Unicamente con dispositivos de seguridad que funcionen correctamente.

Detenga la perforadora inmediatamente si hay una falla en el dispositivo de seguridad o si no
funciona por cualquier motivo.

iEs tu responsabilidad!
Si se ha activado o ha fallado un dispositivo de seguridad, la sierra de cinta para metal sélo debe utilizarse si

- la causa de la falla ha sido eliminada,
- haverificado que no existe peligro para personas u objetos.
iADVERTENCIA!

Si evita, retira o anula un dispositivo de seguridad de cualquier otra forma, se pone en peligro a usted
mismo y a otras personas que trabajan en la sierra de cinta para metal. Las posibles consecuencias son:

- Lesiones por componentes o piezas de componentes que salen disparados a gran velocidad,
- contacto con piezas giratorias y que se rebelan,
- electrocucién fatal,

La sierra de cinta para metal incluye los siguientes dispositivos de seguridad:

- un botén de parada de emergencia
- una carcasa de hoja de sierra con cubierta protectora e interruptor de posicién,

- cubiertas protectoras de la guia de la hoja de sierra.

1.7.1 Botdn de parada de emergencia

El botén de parada de emergencia apaga la sierra de cinta para metal.

INFORMACION

Después de accionarlo, gire el pulsador de parada de emergencia en el sentido de las agujas del reloj para volver a encender la sierra de
cinta para metal.

1.7.2 Arco de sierra

El arco de la sierra de cinta para metal esta provisto de una cubierta protectora. La cubierta protectora protege
las poleas guia de la correay la correa de sierra giratoria.

INFORMACION
La sierra de cinta para metal sélo se enciende cuando la cubierta protectora esta cerrada.
ijADVERTENCIA!

iPeligro de lesiones! Los dientes de la cinta de sierra estan afilados. Tenga mucho cuidado al abrir la
cubierta protectora para cambiar la hoja de sierra.

>Q@ @

Cierre y monte todas las cubiertas protectoras antes de reiniciar la sierra de cinta para metal.

1.7.3 Guia de la correa de sierra

Vuelva a colocar las cubiertas protectoras después de cada cambio de hoja de sierra.

1.7.4 Seiales de prohibicion, advertencia y obligacion

INFORMACION

Todas las sefiales de advertencia deben ser legibles. Deben ser revisados periddicamente.

S275N_S275NV_GB_1.fm
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1.8 Control de seguridad

Revise la sierra de cinta para metal al menos una vez por turno. Informe inmediatamente al responsable
de cualquier dafio, defecto o cambio en la funcién operativa.

Verifique todos los dispositivos de seguridad.

- alinicio de cada turno (con la maquina parada), una vez por
- semana (con la maquina en funcionamiento),

- después de todos los trabajos de mantenimiento y reparacion.
Compruebe que las sefiales de prohibicién, advertencia e informacién y las etiquetas de la sierra de cinta para metal

- sean legibles (limpielos, si es necesario)
- estén completos.

INFORMACION

Organice los controles segun la siguiente tabla;

control general

EQUipO Controlar DE ACUERDO
guardias Montado, firmemente atornillado y sin dafios.

Sefiales, Instalado y legible

Marcadores

Fecha: verificado por (firma):

control funcional

Equipo Controlar DE ACUERDO

Botén de parada de emergencia Cuando se activa el pulsador de parada de emergencia, la sierra de cinta para
metal debe apagarse.

Interruptor de posicién La sierra de cinta para metal sélo se enciende cuando la cubierta protectora esta
Sierra de cubierta protectora cerrada.

arco

Fecha: verificado por (firma):

1.9 Equipo de proteccién personal

Para algunos trabajos se necesitan equipos de proteccidon personal como equipo de proteccion. Esto
incluye:

- Casco de seguridad,

- gafas protectoras o protector facial,

- guantes protectores,

- Zapatos de seguridad con puntera de acero,

- proteccién para los oidos.

Antes de comenzar a trabajar, asegurese de que el equipo de proteccién personal necesario esté disponible en el lugar
de trabajo.

iPRECAUCION!

Los equipos de proteccién personal sucios o contaminados pueden provocar

enfermedades. Limpia tu equipo de proteccién personal

- después de cada uso,

- regularmente una vez por semana.

S275N_S275NV_GB_1.fm

ES 5275N | 5275NV Seguridad

12 Traduccion de instrucciones originales. Version 1.2.5 - 2024-01-22



OPTIMUM

N4
ViN

MASCHINEN - GERMANY

Equipos de proteccidn personal para trabajos especiales.

Proteja su cara y sus ojos: Use un casco de seguridad con protecciéon facial cuando realice trabajos
donde su caray sus ojos estén expuestos a peligros.

Use guantes protectores al manipular piezas con bordes afilados.

Utilice calzado de seguridad al montar, desmontar o transportar componentes pesados.

1.10 Seguridad durante el funcionamiento

iPRECAUCION!

Peligro por inhalacién de polvo y nieblas nocivas para la salud.
Dependiendo del material que deba procesarse y de los auxiliares utilizados, se pueden
generar polvos y nieblas que podrian perjudicar su salud.

Asegurese de que el polvo y la niebla peligrosos para la salud generados se succionen de forma
segura en el punto de origen y se disipen o filtren del area de trabajo. Utilice para ello una unidad
de extraccion adecuada.

iADVERTENCIA!

Antes de encender la sierra de cinta para metal, asegtirese de que haya
- nose generan peligros para las
- personas, no se dafan objetos.

> P @€

Evite cualquier método de trabajo inseguro:

- Asegurese de que su trabajo no ponga en peligro a nadie.
- Las instrucciones mencionadas en estas instrucciones de funcionamiento deben observarse estrictamente durante
el montaje, funcionamiento, mantenimiento y reparacion.

No trabaje con la sierra de cinta para metal si su concentracién esta reducida, por ejemplo, porque esta

tomando medicamentos.

- Observe las normas de prevencién de accidentes emitidas por su Asociacién de Seguros de
Responsabilidad Empresarial u otras autoridades supervisoras responsables de su empresa.

- Permanezca junto a la sierra de cinta para metal hasta que todos los movimientos se hayan detenido por completo.

- Utilice el equipo de proteccion personal prescrito. Asegurese de llevar un traje de trabajo que le quede bienYy, si es

necesario, una redecilla para el pelo.

Informar al supervisor sobre todos los peligros o fallas.

1.11 Seguridad durante el mantenimiento
Informar a tiempo a los operadores sobre cualquier trabajo de mantenimiento y reparacion.

Informe todos los cambios relevantes para la seguridad y los detalles de rendimiento de la sierra de cinta para metal. Cualquier
cambio debe documentarse, actualizarse las instrucciones de funcionamiento y recibir la correspondiente instruccién a los
operadores de la maquina.

1.11.1 Desconectar y asegurar la sierra de cinta para metal

Desconecte la sierra de cinta para metal del suministro eléctrico.

Coloque una sefial de advertencia en la maquina.

S275N_S275NV_GB_1.fm
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1.11.2 Uso de equipos de elevacion

iADVERTENCIA!
El uso de equipos de elevacién y suspensién de carga inestables que podrian romperse bajo la carga
puede causar lesiones graves o incluso la muerte.

Comprobar que el mecanismo de elevacién y suspension de carga esté
- suficiente capacidad de carga
- y que se encuentra en perfecto estado.

Observe las normas de prevencién de accidentes emitidas por su Asociacion de Seguros de
Responsabilidad Empresarial u otras autoridades supervisoras responsables de su empresa.

Sujete las cargas adecuadamente. {Nunca

camine debajo de cargas suspendidas!

1.11.3 Trabajos de mantenimiento mecanico

Retire o instale dispositivos de seguridad de proteccién antes de comenzar o después de completar cualquier trabajo de
mantenimiento; esto incluye:

- cubiertas,
- instrucciones de seguridad y sefiales de advertencia,

- cables de puesta a tierra.
Si retira dispositivos de proteccién o seguridad, vuelva a colocarlos inmediatamente después de finalizar el trabajo.

iComprueba si funcionan correctamente!

1.12 Informe de accidente

Informe inmediatamente a sus supervisores y a Optimum Maschinen Germany GmbH en caso de
accidentes, posibles fuentes de peligro y cualquier acciéon que casi conduzca a un accidente (cuasi
accidentes).

Hay muchas causas posibles para los "cuasi accidentes".

Cuanto antes se les notifique, mas rapido se podran eliminar las causas.

INFORMACION

En estas descripciones de trabajo le informamos sobre los peligros que conlleva trabajar con y sobre la sierra de
cinta para metal.

1.13 Electrdénica

Haga revisar periédicamente la maquina y/o el equipo eléctrico. Elimine inmediatamente todos los
defectos como conexiones flojas, cables defectuosos, etc.

Debe estar presente una segunda persona durante el trabajo en componentes activos para desconectar la
energia en caso de una emergencia. jDesconecte la sierra de cinta para metal inmediatamente si hay un mal
funcionamiento en el suministro eléctrico!

Cumplir con los intervalos de inspeccién requeridos de acuerdo con la directiva de seguridad de fabrica,
inspeccion del equipo operativo.

El operador de la maquina debe asegurarse de que los sistemas eléctricos y el equipo operativo sean
inspeccionados con respecto a su correcto estado, es decir,

- porun electricista calificado o bajo la supervisién y direccién de un electricista calificado, antes de la puesta en
servicio inicial y después de modificaciones o reparaciones, antes de la nueva puesta en servicio

£

- yadciertos intervalos. =

[an)

Los plazos deben fijarse de modo que los defectos previsibles que surjan puedan detectarse a 2

. P4
tiempo. iy

3

Durante la inspeccién se deben seguir las normas electrotécnicas pertinentes. EI

&
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La inspeccién previa a la puesta en servicio inicial no es necesaria si el operador recibe confirmacion
del fabricante o instalador de que los sistemas eléctricos y equipos operativos cumplen con las
normas de prevencién de accidentes.

Los sistemas eléctricos instalados permanentemente y los equipos operativos se consideran monitoreados
constantemente si reciben mantenimiento continuo por parte de electricistas calificados y son inspeccionados mediante
mediciones en el &mbito de operacién (por ejemplo, monitoreando la resistencia de aislamiento).

1.14 Plazos de inspeccion

Definir y documentar los plazos de inspeccién de la maquina de acuerdo con el articulo 3 de la Ley de seguridad en las
fabricas y realizar un andlisis de riesgos operativos de acuerdo con el articulo 6 de la Ley de seguridad en el trabajo.
Utilice también los intervalos de inspeccién en la seccién de mantenimiento como valores de referencia.

S275N_S275NV_GB_1.fm
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2 Datos técnicos

La siguiente informacién representa las dimensiones y las indicaciones de peso y los datos de la

maquina aprobados por el fabricante.

Conexion eléctrica

S275N

S275NV

Conexién

3x400V; 50 Hz; 1,1 kilovatios

230 V; ~50Hz; 1,5 kilovatios

Area de corte

S275N

S275NV

- - Posibles dreas de corte S275N y S275NV en la pagina 31

General

S275N

S275NV

Ajuste del angulo de corte

utilizando el

arco de sierra giratorio 0° - 60°

Guia de correa de sierra

Guias de cinta de sierra apoyadas sobre rodamientos de bolas.

Levantando el arco de sierra

a mano

Alimentar

continuamente ajustable

Tensién de la banda de sierra

Manualmente usando el volante

Dimensiones

S275N

S275NV

Peso de la sierra de cinta para metal [kg]

185

Dimensiones de la hoja de sierra [mm]

2480x 27x0,9

- - Dimensiones S275N | S275NV en la pagina 20

Velocidad de la cinta de sierra S275N S275NV
[m/min] 45| 90 20-90
Relacion de transmision accionamiento / traccion de la correa de sierra 1.30 1:20
ley [~50 Hz ]
Relacion de transmision accionamiento / traccion de la correa de sierra 01:40 1:20
ley [~60 Hz ]
Bomba de refrigerante S275N S275NV
Fuerza 90 vatios 90 vatios
Velocidad [ min-1] 2850 2850
Capacidad del tanque [litros] 10 10
Material operativo S275N S275NV

Cilindro hidraulico

Aceite hidraulico, viscosidad 32 - 46 segun DIN 51519, calidad HLP

Engranaje helicoidal

Mobilgear 636, viscosidad 680 mma2/s (aproximadamente 0,33 litros)

Husillo del tornillo de banco de la maquina.

Grasa lubricante comercial

S275N_S275NV_GB_2.fm
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Material operativo

S275N

S275NV

Cojinete deslizante

Grasa lubricante comercial

Equipo de refrigerante

Agente lubricante y refrigerante comercial.

Condiciones ambientales S275N S275NV
Temperatura 5-35°C
Humedad 25 -80%

2.1 Emisiones

La generacién de ruido emitida por la sierra de cinta para metal es de 73 dB(A) en reposo.
Si la sierra de cinta para metal se instala en un area donde hay varias maquinas en funcionamiento, la exposicién
al ruido (inmisién) del operador de la sierra de cinta para metal en el lugar de trabajo puede exceder los 80

dB(A).

INFORMACION

Este valor numérico se midié en una maquina nueva bajo las condiciones de operacion

especificadas por el fabricante. El comportamiento acustico de la maquina puede variar segun la

edad y el desgaste de la maquina.

Ademas, la emisién de ruido depende de factores de ingenieria de produccién, p. ej. velocidad,

material y condiciones de sujecién.

INFORMACION

El valor numérico especificado representa el nivel de emisién y no necesariamente un nivel de

trabajo seguro.

Aunque existe una dependencia entre el grado de emisién de ruido y el grado de perturbacidn acustica,
no es posible utilizarlo de forma fiable para determinar si se requieren medidas de precaucién adicionales

O no.

Los siguientes factores influyen en el grado real de exposicién al ruido del operador:

- Caracteristicas de la zona de trabajo, p. ej. tamafio o comportamiento de amortiguacion,

- otras fuentes de ruido, por ejemplo, el nimero de maquinas,

- otros procesos que tienen lugar en las proximidades y el periodo de tiempo durante el cual el operador

esta expuesto al ruido.

Ademas, es posible que el nivel de exposicién admisible difiera de un pais a otro debido a las

regulaciones nacionales.

Sin embargo, esta informacion sobre la emision de ruido deberia permitir al operador de la maquina

evaluar mas facilmente los peligros y riesgos.

iPRECAUCION!

Dependiendo de la exposicion general al ruido y de los valores umbral basicos, los operadores de
maquinas deben utilizar proteccién auditiva adecuada.

Generalmente recomendamos el uso de proteccién contra el ruido y proteccién auditiva.

S275N_S275NV_GB_2.fm
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3 Entrega, transporte interdepartamental, montaje y
puesta en marcha.

3.1 Notas sobre transporte, instalacién y puesta en servicio

Un transporte, instalaciéon y puesta en servicio inadecuados pueden provocar accidentes y causar dafios o mal
funcionamiento de la maquina por los que no asumimos ninguna responsabilidad ni garantia.

Transporte el contenido de suministro de forma segura contra desplazamientos o vuelcos con una carretilla industrial de
dimensiones suficientes o una grta hasta el lugar de instalacién.

jADVERTENCIA!

Pueden producirse lesiones graves o mortales si piezas de la maquina giran o caen desde la
carretilla elevadora o desde el vehiculo de transporte. Siga las instrucciones e informacion de la
caja de transporte.

Tenga en cuenta el peso total de la maquina. El peso de la maquina esté indicado en los "Datos
técnicos" de la maquina. Cuando la maquina esta desembalada, el peso de la maquina también se
puede leer en la placa de caracteristicas.

Utilice tnicamente dispositivos de transporte y dispositivos de suspensién de carga que puedan soportar el peso total de
la maquina.

jADVERTENCIA!

El uso de equipos de elevacién y suspensién de carga inestables que podrian romperse bajo la carga
puede causar lesiones graves o incluso la muerte. Comprobar que el mecanismo de elevaciény
suspension de carga tiene suficiente capacidad de carga y se encuentra en perfecto estado.

Observe las normas de prevencién de accidentes emitidas por su Asociacion de Seguros de
Responsabilidad Empresarial u otra autoridad supervisora competente, responsable de su
empresa. Sujete las cargas adecuadamente.

3.1.1 Riesgos generales durante el transporte interno

ADVERTENCIA: ;PELIGRO DE INCLINACION!

La maquina se puede elevar sin sujecién un maximo de 2 cm. Los empleados deben
estar fuera de la zona de peligro, es decir, del alcance de la carga. Advertir a los
empleados y advertirles del peligro.

Las maquinas sélo pueden ser transportadas por personas autorizadas y cualificadas. Actle responsablemente durante
el transporte y considere siempre las consecuencias. Abstenerse de acciones atrevidas y arriesgadas.

Las pendientes y descensos (p. e]. accesos, rampas y similares) son especialmente peligrosos. Si dichos
pasajes son inevitables, se requiere especial precaucion.

Antes de iniciar el transporte, compruebe la ruta de transporte para detectar posibles puntos peligrosos, desniveles y
averias.

Antes del transporte se deben inspeccionar los puntos peligrosos, los desniveles y los puntos perturbadores. La
eliminacién de puntos peligrosos, perturbaciones e irregularidades durante el transporte por parte de otros
empleados genera peligros considerables.

Por tanto, es esencial una planificacién cuidadosa del transporte interdepartamental.

port_es.fm

in-house_trans
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3.2 Desembalaje de la maquina

Transporte la sierra de cinta para metal en su caja de embalaje a un lugar cercano a su ubicacién de instalacién final con un
montacargas antes de desembalarla.

Si el embalaje presenta signos de posibles dafios durante el transporte, tome las precauciones necesarias para
no dafiar la maquina al desembalarlo. Si se descubre algun dafio, el transportista y/o expedidor debera ser
notificado inmediatamente de este hecho para establecer cualquier reclamo que pudiera surgir.

Inspeccione la maquina completa y cuidadosamente, asegurandose de haber recibido todos los
materiales, como documentos de envio, manuales y accesorios suministrados con la maquina.

Compare el volumen de entrega con el albaran de entrega.

3.3 Requisitos relacionados con el lugar de instalacién

Organice el area de trabajo alrededor de la sierra de cinta para metal de acuerdo con las normas de seguridad locales.

INFORMACION

Para lograr una buena funcionalidad y una alta precision de procesamiento, asi como una larga vida util
de la maquina, el lugar de instalaciéon debe cumplir ciertos criterios.

Tenga en cuenta los siguientes puntos:

- El dispositivo s6lo debe instalarse y utilizarse en un lugar seco y bien ventilado. Evite

- lugares cercanos a maquinas que generen virutas o polvo.

- Ellugar deinstalacién debe estar libre de vibraciones también a distancia de prensas,
cepilladoras, etc.

- Labase debe ser adecuada para la sierra de cinta para metal. Aseglrese también de que el suelo tenga
suficiente capacidad de carga y esté nivelado.

- Elsuelo debe prepararse de forma que los posibles refrigerantes no puedan penetrar en el suelo.

- Cualquier pieza que sobresalga, como topes, manijas, etc., debe asegurarse con medidas tomadas por el
cliente si es necesario para evitar poner en peligro a las personas.

- Proporcione suficiente espacio para el personal que preparay opera la maquinay
transporta el material.

- Asegurese también de que la maquina sea accesible para realizar trabajos de configuracién y mantenimiento.

- Proporcione suficiente luz de fondo (valor minimo: 500 lux, medido en la punta de la herramienta). En el caso de intensidades de
iluminacién mas bajas se debe garantizar una iluminacién adicional, por ejemplo mediante una ldmpara de puesto de trabajo

independiente.

INFORMACION

El enchufe de red de la sierra de cinta para metal debe ser de libre acceso.

GERMANY

Version 1.2.5 - 2024-01-22

S275N | S275NV
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3.4 Dimensiones S275N | S275NV

- GERMANY

-— 2>

815

940

910

550

985

945

1400

Automévil club britanico

510

482

550

@ Schwerpunkt / Centro de gravedad

S275N_S275NV_GB_3.fm

ES S275N | S275NV

20

Traduccién de instrucciones originales.

Version 1.2.5 - 2024-01-22



OPTIMUM

N4
ViN

3.5 Montaje

iPRECAUCION!

Peligro de aplastamiento e inclinacién.

Proceda con precaucién durante el trabajo que se describe a continuacién.

MASCHINEN - GERMANY

La sierra de cinta para metal debe ser montada por al menos 2 personas en el soporte de la maquina.

3.5.1 Montaje del soporte de la maquina - V1

- Monte los paneles laterales del soporte de la maquina.

j

- Coloque el soporte de la maquina sobre una base adecuada.

desniveles existentes.

- Fije el soporte de la maquina al suelo.

S275N_S275NV_GB_3.fm

\

|
//Q

Coloque la sierra de cinta para metal en el soporte de la maquina.

Compruebe si el subsuelo de la sierra de cinta para metal estd nivelado utilizando un nivel de burbuja. Compensar

Version 1.2.5 - 2024-01-22

Traduccién de instrucciones originales.
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3.5.2 Montaje del soporte de la maquina - V2

- Monte los paneles laterales del soporte de la maquina.

-  Coloque el soporte de la maquina sobre una base adecuada.

- Compruebe si la base de la sierra de cinta para metal esta nivelada con losColocar un nivel de burbuja. Compensar
desniveles existentes.

- Fije el soporte de la maquina al suelo.

- Coloque la sierra de cinta para metal en el soporte de la maquina.

3.5.3 Montar el disco nivelador opcional SE2

Sélo es posible en combinacién con la base de maquina V2.

—

N\o

=

=
of B

S SE2 (rosca M12)

3.5.4 Punto de suspension de carga

iPELIGRO! c
Peligro de aplastamiento y vuelco. La banda de metal vio debe ser instalado por varios ‘ﬁ i.
personas. 2
P4
n
&
ZI
n
&
ES S275N | S275NV
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kl - Inserte varillas de acero a través de los orificios de la bandeja de virutas. Coloque eslingas de elevacién a ambos lados de las

varillas de acero.

= Atornille la sierra de cinta para metal al soporte de la maquina.

S275N_S275NV_GB_3.fm

Version 1.2.5 - 2024-01-22

Traduccién de instrucciones originales.
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3.5.5 Bandeja de goteo

- Coloque la bandeja recolectora en la bandeja de virutas.

3.5.6 Parada de material

- Girela barra de tope en el orificio roscado y sujete la barra de tope con la tuerca.

3.6 Conexion eléctrica

3.6.1 Conexion eléctrica S275N

iADVERTENCIA!

La conexién eléctrica trifasica del S275N sélo puede ser realizada por un electricista o

bajo la guia y supervisién de un electricista.

- - Cualificacion del personal en la pagina 9

- - Schaltplan - Diagrama de cableado 400V - S275N - Einkanalig - Monocanal en la pagina 55

- - Schaltplan - Diagrama de cableado 400V - S275N - Zweikanalig - Doble canal en la pagina 56

S275N_S275NV_GB_3.fm
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iPRECAUCION!

Instale el cable de conexion de la maquina de forma que nadie pueda tropezar con él.

- Conecte el cable eléctrico trifasico a la maquina.

- Verifique los fusibles (fusible) de su suministro eléctrico.
Fusible 10A - 16A

{ATENCION!
Asegurese de que las 3 fases (L1, L2, L3) y el cable de tierra estén conectados correctamente. El conductor
neutro (N) de su fuente de alimentacion no esta conectado.

Si la maquina ya esta equipada con un conector trifasico, al conectarla a su alimentacion
rotativa el sentido de rotacién puede ser incorrecto.

3.6.2 Conexion eléctrica S275NV

iPRECAUCION!

Instale el cable de conexién de la maquina de forma que nadie pueda tropezar con él.

La maquina esta instalada y lista para funcionar. Verifique si el tipo de corriente, voltaje y fusible de
proteccién corresponden a los valores especificados. Debe estar disponible una conexién de cable de
tierra de proteccion. Fusible principal 16A.

Corriente del conductor de puesta a tierra de proteccién

La corriente de fuga a tierra del inversor puede exceder los 3,5 mA CA. Debido a esto, se requiere una conexién a
tierra fija y el tamafio minimo del conductor de tierra de proteccién debe cumplir con las normas de seguridad
locales para equipos con corriente de fuga alta. El inversor ha sido disefiado para estar protegido mediante
fusibles; sin embargo, como el inversor puede causar una corriente CC en el conductor de tierra de proteccion, si
se va a utilizar un dispositivo de corriente residual (RCD) aguas arriba en el suministro, observe lo siguiente:

Los inversores monofasicos de 230 V CA (con o sin filtro) pueden funcionar con un RCD tipo A1)
30 mA o tipo B(k) 30 mA.

3.7 Primera puesta en servicio

iADVERTENCIA!

La maquina sélo se puede poner en servicio después de una instalacion adecuada.

Al poner en marcha por primera vez la sierra de cinta para metal por parte de personal inexperto, se pone en
peligro a las personas y a la maquina. No asumimos ninguna responsabilidad por los dafos causados por una
puesta en servicio realizada incorrectamente.

iPRECAUCION!
Peligro de corte, realice con cuidado los trabajos descritos a continuacidn. Utilice el equipo de iz
proteccién prescrito. |

Inspeccién de las poleas guia de la correa.

- Compruebe si la hoja de sierra estd montada correctamente en las poleas guia de la correa.

= Compruebe que la correa de la sierra encaje perfectamente dentro de los cojinetes guia.

Compruebe la tension de la correa de la sierra. La tensién adecuada de la hoja se alcanza cuando la banda de la
sierra se ha estirado hasta la marca verde en el medidor.

S275N | S275NV

Versiéon 1.2.5 - 2024-01-22 Traduccién de instrucciones originales.
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Direccién de los dientes de la sierra.

= Controle la direccién de los dientes de la sierra. Los dientes de la sierra
deben apuntar hacia el motor de accionamiento. B |

Direccion de marcha de la cinta de sierra

- El sentido de marcha de la hoja de sierra es en sentido contrario a las

agujas del reloj.

—» Conducir motor

S275N_S275NV_GB_3.fm
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4.1 Elementos de control e indicacion

Correos
1 Manejar 2 Tensién de la banda de sierra
3 Arco de sierra 4 Correa de sierra ajustable y guia de manguera de
refrigerante.
5 Vicepresidente de accion rapida 6 Palanca de sujecién
arco de sierra de ajuste angular

£
:I 7 Panel de control 8 Valvula de regulacién de alimentacién
[C]
>I
% 9 Parada de aserrado
~
o
ml
z
wn
~
o
1%}
Operacién S275N | S275NV ES
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4.2 Seguridad

Utilice la sierra de cinta para metal Gnicamente bajo las siguientes condiciones:

La sierra de cinta para metal estd en buen estado de funcionamiento. La
sierra de cinta para metal se utiliza segln lo prescrito.
Se sigue el manual de funcionamiento.

Todos los dispositivos de seguridad estan instalados y activados.

Elimine o solucione rapidamente todas las averias. Detenga inmediatamente la maquina ante cualquier
anomalia en su funcionamiento y asegurese de que no se pueda poner en marcha accidentalmente o sin
autorizacién. Notificar inmediatamente al responsable cualquier modificacién.

Seguridad durante el funcionamiento en la pagina 13

4.3 Insertar la pieza de trabajo

Levante el arco de la sierra.

Cerrar la llave de paso para fijar el arco en una
posicion determinada.

detener la polla \

Imagen 4-1: Alimentacién hidraulica

Coloque la pieza a cortar en el tornillo de banco portapiezas.

iPRECAUCION!

Peligro de vuelco. Apoye las piezas de trabajo largas antes de empujar la pieza a cortar en el tornillo de
banco portapiezas.

El arco de la sierra se puede regular con avance continuo para cortes angulares.

Coloque la abrazadera
aproximadamente 4 mm delante de la
pieza girando el volante.

Fijar la pieza mediante la palanca de

apriete.
volante

Palanca de apriete

Imagen4-2  Volante y palanca de apriete

4.4 Ajuste del corte en angulo

Para ajustar los cortes angulares, coloque la barra de

bloqueo del arco de la sierra en el lado izquierdo.

posicion.

- Gire el arco de la sierra a la posicién de corte
requerida. €
=
- La escala que necesita para ajustar el &ngulo se Escala de angulo <
encuentra en el soporte del rodamiento. _— g,
Palanca de bloqueo \@ \ z
== R
- o
\ ml
- z
wn
Imagen 4-3: Palanca de bloqueo a
ES S275N | S275NV Operacion
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- Bloquee el ajuste moviendo la palanca de bloqueo hacia la derecha.

4.5 Ajuste de la guia de la correa de sierra

Cambie la posicién de la guia de la correa e gLl
de sierra en funcién del tamafio de las (0 | / \\
piezas a cortar. S P,
- Afloje el tornillo de sujecién. / §
- Ajuste la guia de la correa de sierra cerca \{»“

de la pieza de trabajo sin influir ni Tornillo de sujecion ——

obstaculizar el proceso de aserrado.

Imagen 4-4: Guia de correa de sierra

= Vuelva a apretar el tornillo de sujecién.

jATENCION!
Un espacio innecesariamente amplio entre la pieza de trabajo y la guia de la correa de sierra, en combinacion

con una velocidad de avance elevada, hace que la cinta de sierra se desgaste muy rdpidamente.

4.6 Encendido de la maquina

= Compruebe que el interruptor de parada de emergencia no esté presionado ni desbloqueado. Gire el interruptor de parada de
emergencia hacia la derecha para desbloquearlo.

- Accione el pulsador "ON".

4.7 Apagar la maquina

- Accione el pulsador "OFF".

- Durante una parada prolongada, desconecte el enchufe de alimentacion.

iPRECAUCION!

El interruptor de parada de emergencia sélo se puede activar en caso de emergencia. No se debe realizar una

parada normal de la maquina mediante el interruptor de parada de emergencia.

4.8 Restablecer una condicion de parada de emergencia

Desbloquee nuevamente el interruptor de parada de emergencia.
4.9 Ajustar la velocidad de la cinta de sierra

4.9.1 Selector/controlador de velocidad
Hay dos velocidades a tu disposicién en la S275N. L-
lento

H - réapido

La configuracion de velocidad en el S275NV es infinitamente variable.

{ATENCION!

Espere hasta que la hoja de sierra se detenga por completo antes de cambiar la velocidad con el

€

5 selector.

[an)

LD\

>

Z

R

a

Z\

R

a

Operacion S275N | S275NV ES
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4.9.2 Velocidades de la cinta de sierra

Valores orientativos para velocidades de corte [m/min]:

Alimentar Alimentar
Material [m/min] movimiento por Material [m/min] movimiento por
diente [mm] diente [mm]

Aluminio y aleacion
30-50 0,03-0,06 aluminio 600 - 900 0,04 -0,09
(material sélido)

C10, C15, St34, St37,
Aceros hasta 500 N/mm2

C20, C40, 15Cr3,
16MnC35, 20-40 0,03-0,04
Aceros hasta 800 N/mmz2

Aluminio y aleacion

- ) 800 - 1200 0,03-0,07
aluminio (perfiles)

38NCD4, 50CrV4,

Aceros hasta 1200 N/ 15-25 0,02-0,03 Bronce y Cobre 200 - 300 0,04 -0,06

Aceros inoxidables 10-30 0,01 -0,03 Laton 400 - 600 0,04 -0,08
Sintético

Hierro fundido 30-50 0,04 -0,05 ) 60-150 0,04 -0,08
materiales

- - Informacion general sobre cintas de sierra en la pagina 32

4.10 Equipo de refrigerante

iADVERTENCIA!

Expulsion de refrigerante y drenaje de refrigerante sobre piezas largas en el suelo. Asegurese de que los
lubricantes refrigerantes no caigan al suelo. Los agentes refrigerantes derramados sobre el suelo deben
eliminarse inmediatamente.

{ATENCION!

Destruccion de la bomba por funcionamiento en seco. La bomba esta lubricada por el refrigerante.
No opere la bomba sin refrigerante.

INFORMACION

Utilice como agente refrescante una emulsién de aserrado soluble en agua y ecolégicamente inofensiva, que puede consultarse
en el comercio especializado.

e p

Asegurese de que el agente refrigerante se recupere correctamente.
Respete el medio ambiente al deshacerse de lubricantes y refrigerantes.

Siga las instrucciones de eliminacion del fabricante.

-

- Encienda las unidades de refrigeracion presionando el interruptor.

4.11 Arrancar la sierra de cinta para metal

- Inicie la sierra de cinta para metal presionando el botén verde.

S275N_S275NV_GB_4.fm
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N 4.12 Alimentacion hidraulica

= Ajuste la velocidad de descenso del arco de la sierra con

la valvula de regulacién de avance.

- Abra |a IIave de paso. Regulacién de alimentacion
valvula F_

detener la polla

Imagen 4-5: Alimentacién hidréulica

La sierra de cinta se apaga automaticamente cuando llega a su posicion final. Siga los

mismos pasos en orden inverso para retirar la pieza de trabajo del tornillo de banco.

REGLA EMPIRICA !

Cuanto menor sea la distancia entre dientes y/o mas fina o pequefia sea la pieza de trabajo, menor debe ser el
avance.

4.13 Area de corte

Posibles zonas de corte S275N y S275NV

OPTizaw OPTi

S 275N
"

(¥

\!&!&!:
L NL NN
&

.
« .
“« . .
QO® CO®
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4.14 Informacién general sobre las cintas de sierra

Para conseguir una vida Util 6ptima con una cinta de sierra nueva, es necesario realizar un rodaje cuidadoso de
la cinta de sierra.

Los bordes cortantes excesivamente afilados de los dientes de una hoja de sierra nueva son sensibles a la caida
de pequefias astillas.

Se recomienda comenzar a aserrar con hasta el 50% de la presién de corte estandar y solo aumentar la presion
de corte al nivel estdndar después de aproximadamente 10 a 15 minutos de periodo de corte, respectivamente,
de 300 a 500 cm? de borde cortado.

4.14.1 Espaciado

El dentado indica el nimero de dientes en una pulgada (25,4 mm).

Regla general: cuanto mas corta sea la longitud de corte, mas fino sera el dentado, cuanto mayor sea el ancho de corte,
mas rugoso sera el dentado a utilizar.

Para un 6ptimo rendimiento de la operacién de corte, ademas de la calidad del acero, es
fundamental el nimero de dientes asi como la forma del filo.

La forma geométrica del filo y de la superficie de la raiz del diente depende del material a cortar e influye
esencialmente en el comportamiento de corte de la sierra de cinta para metal. Le recomendamos cuatro
formas de dientes para cumplir con sus requisitos de corte:

Diente de longitud completa

Angulo de corte efectivo 0°: Superficie de la raiz del diente con radio de filete completo. De aplicacién universal desde secciones
pequefias hasta medianas, tubos, placas y cortes de perfiles.

Diente especial para huecos

Angulo de corte efectivo 0°: Poco apéndice del diente, superficie plana de la raiz del diente. Recomendado para
cortar material rugoso de secciones transversales grandes, como por ejemplo bronce, latén, zinc, aluminio
fundido y plasticos rugosos.

garra de garganta

Angulo de corte efectivo positivo: con superficie de raiz de diente de radio de filete completo. Ventajoso para cortar
materiales de gran tamanio, es decir, metales no ferrosos, aceros con bajo contenido de carbono, materiales con
grandes secciones transversales, materiales metdlicos que son susceptibles de endurecerse en frio durante el corte.

Diente combinado

Dentado con angulo de corte efectivo de 0° (N), positivo (Plus) o extremadamente positivo (Super Plus): grupos de
dientes que se repiten permanentemente, cuyos dientes dentro de un grupo tienen diferente paso de dientesy, por lo
tanto, son mas altos. Las oscilaciones perturbadoras se reducen con un resultado positivo en el nivel de ruido, la calidad
de la superficie de corte y la vida util de la herramienta. El campo de aplicacién de este dentado es universal, desde el
corte en capas y en haz hasta las grandes secciones transversales de los diferentes materiales metalicos.

sierra-banda-velocidad_general-info_GB.fm
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Paso de dentado al utilizar cintas HSS Bimetalicas

Dentado estandar Diente combinado

Material Numero de dientes por Material Numero de dientes por
Seccion transversal pulgada Seccién transversal [mm] pulgada

(forma de diente) (forma de diente)
[mm]

[dientes por pulgada] [dientes por pulgada]
< 12 14 (norte) < 25 10 - 14 (00)
12-30 10 (norte) 20-40 8-12(0°)
30 - 50 8 (norte) 25 - 70 6-1 O (00)
50 - 80 6 (norte) 35 - 90 5 - 8 (00)
80-100 4 (Kl.) 50-100 4 - 6 (positivo)
110-200 3 (KlL) 80-150 3 - 4 (positivo)
110-200 3 (KlL) 120 -350 2 - 3 (positivo)
200 - 400 2 (KIL) 250 - 600 1,33 - 2 (positivo)
<400 1,25 (kl.) 500 - 3000 0,75 - 1,25 (positivo)

Corte de tubos y perfiles.

Diametro <40 80 100 150 200 300 500

espesor de pared Espaciado
3 8-12 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 6-10
8 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6 3-4
12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4
15 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 2-3
20 - 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3
30 - 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3
50 - - - 3-4 2-3 2-3 1.33-2
100 - - - - 2-3 133-2 0{?255'

4.14.2 Juego de dientes de sierra

Para lograr un corte libre al serrar, los dientes individuales se doblan reciprocamente fuera de la
plataforma de la hoja. El tipo de juego de dientes de sierra depende de la seccion transversal del material
a cortar, la forma del material y el material.

Juego estandar de dientes de sierra.

Apropiado para serrar todos los materiales cuando entran al menos 3 dientes simultdneamente. Area de
aplicacién a partir de 5 mm.

sierra-banda-velocidad_general-info_GB.fm
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Juego de dientes de sierra derecha/izquierda
Para serrar materiales blandos (metales no ferrosos, plasticos, madera)
Grupo de juego de dientes de sierra.

Un desarrollo para el aserrado de secciones transversales finas de material, es decir, tubos y perfiles, casi sin
oscilaciones. Gracias a los dientes inclinados en una serie de dientes de sierra, se logran superficies de corte
suaves para mayores velocidades de corte.

Juego de dientes de sierra en forma de onda.

Un juego de dientes de sierra especial para secciones transversales de materiales muy finos de hasta 5 mm, es decir, tubos, perfiles,

placas, etc. de paredes delgadas.
Juego de dientes de sierra combinados.

Los grupos de dientes que se repiten a lo largo de la banda muestran uno o mas dientes rectos, mientras que los otros
dientes son conjuntos de dientes cortados a derecha/izquierda.

-info_GB.fm

general

sierra-banda-velocidad

ES

34

Traduccién de instrucciones originales. Version 1.2.5 - 2024-01-22



2C-10-%20C - §°C'L UQISISA

*s3]eulBb1i0 S3UOIDINIISUI 3P UODINPEeI ]

19

S

0 HH oA
mm| < 40 80 100 150 200 300 500 -
25,4mm variable finch) constant .. /Zoll {inch) g varinble /2ol {inch]
et ——— 1 Zoll {inch) < e S 5o T O i e B VR
3 10 - 14 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 6-10 <-12 14 <-25 10 - 14
8 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6 3-4 12-30 10 20- 40 8-12
12 6 - 10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 30-50 8 25~70 6-10
15 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 23 50- 80 6 35-90 58
20 — 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 80 - 100 4 50 - 100 4-6
30 — 3-4 3-4 3-4 2-3 b 2-3 110 - 200 3 80-150 3-4
50 — —_— — 3-4 2-3 2-3 1,33-3 200 - 400 2 120 - 350 2413
100 — — — — el 1,33-2 | 0,75-1,25| 300-700 1,25 250- 600 1,33-2

Chips como indicador.

Las virutas de aserrado son el mejor indicador para el correcto ajuste del avance y de la velocidad de la sierra de cinta. Echa un vistazo a las virutas que has producido y ajusta

el avance correctamente.

Fichas finas que parecen polvo.

- Incrementar el avance o
Reduzca la velocidad de la cinta de sierra.

Astillas pesadas y quemadas.

- Reducir el avance y/o la velocidad de la cinta
de sierra.

Chips recogidos, plateados y calentitos.

- Alimentacién éptimay

Velocidad de la cinta de sierra
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MASCHINEN - GERMANY
5 Mantenimiento

{ATENCION!

Un mantenimiento regular realizado correctamente es un requisito previo esencial para
- seguridad operativa,

- funcionamiento sin fallos,

- largavida util de la sierra de cinta para metal y

la calidad de los productos que usted fabrica.

También deberan encontrarse en buen estado y estado las instalaciones y equipos de otros fabricantes.

5.1 Seguridad

iADVERTENCIA!

Las consecuencias de trabajos de mantenimiento y reparacion incorrectos pueden incluir:
- Lesiones muy graves al personal que trabaja con la sierra de cinta para metal,
- dafios en la sierra de cinta para metal.

Sélo personal cualificado debe realizar los trabajos de mantenimiento y reparacion de la sierra de cinta para
metal.

Los sistemas eléctricos y los materiales operativos sélo pueden ser instalados, modificados y
reparados por un electricista capacitado o supervisados y bajo el control de un electricista
capacitado y deben cumplir con las normas electrotécnicas.

iADVERTENCIA!

No suba ni entre en la maquina mientras trabaja.

5.1.1 Preparacion

iADVERTENCIA!

Trabaje en la sierra de cinta para metal inicamente cuando el enchufe esté desconectado.

Adjunte una sefial de advertencia.

5.1.2 Reiniciar

Antes de reiniciar, realice una verificacién de seguridad.--Comprobacién de seguridad en la pagina 12

iADVERTENCIA!
Antes de poner en marcha la maquina es necesario comprobar que no existe peligro para las personas y

que la maquina no sufre dafios.

5.1.3 Limpieza

iPRECAUCION!

Utilice un gancho para virutas para retirar las virutas y utilice guantes protectores adecuados.

5.2 Revision, inspecciéon y mantenimiento

El tipo y el nivel de desgaste dependen en gran medida del uso individual y de las condiciones de
funcionamiento. Por lo tanto, los intervalos indicados sé6lo son validos para las condiciones aprobadas
correspondientes.

b PP @ P
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Intervalo

¢Donde?

¢Qué?

¢Cémo?

Segun sea necesario y
después de cambiar

el cinturén de sierra

Ajustando el

tension de la correa de la sierra

Ajustando el
Posicién de la correa de la
sierra en la sierra.

rodillos de cinturén

La cinta de sierra se tensa con el volante.

tension en la correa de la sierra.

- Latension correcta de la cinta de sierra se alcanza
cuando la cinta de sierra esta tensada en la zona
verde del manémetro.

Imagen 5-1:

Gire el volante en el sentido de las agujas del reloj para aumentar la

Tension de la correa de sierra

S275N_S275NV_GB_5.fm
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Intervalo

;Doénde?

¢Como?

Segun sea necesario y
después de cambiar

el cinturén de sierra

Arco de sierra

Ajustando el

tensién de la correa de la sierra

Ajustando el
Posicién de la correa de la
sierra en la sierra.

rodillos de cinturén

= = Lacinta de sierra debe encajar en el hombro de los dos rodillos de la cinta de

sierra durante el funcionamiento.

- - Sies necesario, utilice los pernos excéntricos en los que se
encuentran los cojinetes guia para ajustar el recorrido de la
cinta de sierra. Ajustar los cojinetes guia delanteros y traseros
en direcciones opuestas le permite realizar ajustes. Si el
ajuste en sentido contrario no funciona, también se puede
conseguir un desplazamiento con tiras de chapa adicionales
en los puntos de fijacién. Los ajustes sélo deben realizarse
con una cinta de sierra nueva. Las piezas aserradas torcidas
suelen deberse a una hoja de sierra desgastada, a un paso de
dientes inadecuado y/o a un juego de dientes inadecuado
segun el material a serrar, 0 a un avance inadecuado.

cinturén de sierra

Rodillo de cinta de sierra

Imagen 5-2: Rodillo de cinta de sierra

S275N_S275NV_GB_5.fm
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Intervalo ¢Dénde? ;Qué? ¢C6mo?

- Coloque el arco de la sierra en la posicion superior y cierre
la llave de paso del cilindro hidraulico.

- Coloque una bascula en el tornillo de banco portapiezas.

= Deje que el arco de la sierra descienda lentamente.

- Abra completamente la llave de paso del cilindro
hidraulico una vez que la cinta de sierra haya hecho
contacto con la bascula.

- Lafuerza de apoyo del arco de la sierra sobre la

Si los cortes son torcidos 7
| cories son oo bascula debe ser de 15 a 16 kg.
estan ocurriendo, si
los dientes se rompen, - Siesnecesario, corrija el valor cambiando la
siel cinturén Ajuste de la posicién del resorte usando el tornillo de ajuste.
rodillos guia presién del arco de sierra ' "‘E
estan deformados o A—— AL
rotura. g
<

Imagen 5-3: Presion del arco de sierra

- Gire el tornillo del interruptor de tope hacia arriba o hacia abajo
para que entre en contacto con el interruptor de tope cuando
finalice el proceso de aserrado.

Si la sierra de cinta

metélicay el

bomba de enfriamiento

continuar

operar después de la

proceso de aserrado

Esta completo. Ajustando el final
interruptor de parada

Sila sierra de cinta

metélicay el

bomba de enfriamiento

apagar antes

aserrar es

terminado.

Imagen 5-4: Interruptor de parada final

- Compruebe la posicion final del arco de la sierra. La
posicién final del arco de sierra debe corresponder a la
desconexién del interruptor de tope final.

B
o
inicio de turno £
o
, g

después de cada g = T Comprobacién de seguridad en la pagina 12
mantenimiento o S
trabajo de reparacion ;
g

S275N_S275NV_GB_5.fm
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Intervalo

¢Donde?

:Qué?

¢Cémo?

Semanalmente

Eje de accionamiento

Cojinete

engrasar

cada mes

Engranaje de tornillo

Inspeccion

0INFORMACI()N

Durante los primeros dias de servicio, el engranaje
helicoidal puede calentarse bastante. Si la temperatura no
supera los 70°C no es necesario tomar mas medidas.

Este proceso de rodaje puede mejorar considerablemente si se
afiade un poco de pasta para engranajes Molykote G al aceite
del engranaje helicoidal antes de utilizar la maquina por
primera vez. Esto reduce el desgaste en los flancos de los
dientes y aumenta la vida util del engranaje.

Segun sea necesario

Vicepresidente de maquina

Huso

- Lubrique el eje del tornillo de banco portapiezas.

Anualmente

Cambio de aceite

- Desatornille el tornillo de purga de aceite en la parte inferior del
engranaje helicoidal. Utilice un recipiente adecuado y con capacidad

suficiente para recoger el aceite.

=  Abrael tapén de llenado para una mejor ventilacion.

Utilice aceite para engranajes viscoso, por ejemplo Mobil 629.

Imagen 5-5: Engranaje helicoidal

0 INFORMACION

Haga funcionar la sierra de cinta para metal durante unos
minutos antes de comenzar el cambio de aceite. El aceite se
calienta y fluye mas facilmente por la salida.

S275N_S275NV_GB_5.fm
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Intervalo

;Donde?

;Qué?

¢Como?

Dependiendo de

tener puesto

Arco de sierra

Cambiando la sierra

cinturén

o {ATENCION!

Esta sierra de cinta para metal fue disefiada para usarse con
correas de las siguientes dimensiones.

-27x0,9x2480mm

El uso de otras hojas de sierra puede provocar resultados de
corte inferiores.

Coloque el arco de la sierra en la posicion superior y cierre
la llave de paso del cilindro hidraulico.

Retire el cepillo de la correa de la sierra desatornillando el tornillo

de seguridad.
Retire la cubierta protectora de la guia de la correa de la sierra.
Retire la cubierta protectora del arco de la sierra.

Afloje la tensiéon de la correa de la sierra girando el volante en el

sentido contrario a las agujas del reloj.
Retire con cuidado la correa de sierra vieja.

Coloque la nueva hoja de sierra introduciéndola primero en la guia de la correa de

lasierra.

Comprobar el sentido de marchay el dentado.--
Direccién de marcha de la cinta de sierra en la pagina 26

Coloque la correa de la sierra sobre las dos poleas de manera que
quede lo mas cerca posible de la carcasa del arco de la sierra.

Apriete la correa de la sierra.

Ejecute una verificacién como se describe en--Primera puesta en marcha en

la pagina 25.
Para el montaje de los componentes proceder en orden inverso.
Contintie con una ejecucion de prueba.

Vuelva a colocar las cubiertas protectoras.

Segun sea necesario

Equipo de refrigerante

Bomba de refrigerante

La bomba de refrigerante practicamente no requiere mantenimiento.
Reemplace a intervalos regulares y adaptados al uso el liquido
refrigerante y limpie el interior de la bomba de virutas. No todas las
virutas pueden ser retenidas por el filtro hueco en la bandeja de
virutas y, por lo tanto, la bomba puede aspirarlas nuevamente, lo que
puede provocar la destruccién de la bomba.

S275N_S275NV_GB_5.fm

N4
ViN

ES S275N | S275NV
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5.3 Reparacion

5.3.1 Técnico de atencion al cliente

Para cualquier trabajo de reparacion solicite la asistencia de un técnico autorizado de atencién al cliente. Péngase en
contacto con su distribuidor especializado si no tiene informacién de servicio al cliente o comuniquese con Stiirmer
Maschinen GmbH en Alemania, quien puede proporcionarle la informacién de contacto de un distribuidor especializado.
Opcionalmente, el

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

puede proporcionar un técnico de servicio al cliente, sin embargo, la solicitud de un técnico de servicio al cliente sélo
puede realizarse a través de su distribuidor especializado.

Si las reparaciones las realiza otro personal técnico calificado, deben seguir las instrucciones de este
manual de operacién.

Optimum Maschinen Germany GmbH no asume ninguna responsabilidad ni garantiza dafios y fallos de
funcionamiento derivados del incumplimiento de estas instrucciones de funcionamiento.

Para reparaciones utilice inicamente

- herramientas impecables y adecuadas,

- Piezas originales o piezas de serie expresamente autorizadas por Optimum Maschinen Germany GmbH.

S275N_S275NV_GB_5.fm
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5.4 Lubricantes y tanques refrigerantes

iPRECAUCION!

El lubricante refrigerante puede provocar enfermedades. Evite el contacto directo con lubricante refrigerante o piezas
cubiertas con lubricante refrigerante.

Los circuitos de lubricante refrigerante y los depésitos para mezclas de lubricantes refrigerantes por agua deben
vaciarse por completo, limpiarse y desinfectarse segun sea necesario, pero al menos una vez al afio o cada vez que se
sustituya el lubricante refrigerante.

Si se acumulan virutas finas y otras materias extrafias en el depdsito de refrigerante, la maquina ya
no podra recibir correctamente refrigerante. Ademas, se reduce la vida Util de la bomba de
refrigerante.

Al procesar hierro fundido o materiales similares que generen virutas finas, se recomienda limpiar el tanque de
refrigerante con mayor frecuencia.

Valores limite

Se debe sustituir el lubricante refrigerante, vaciar, limpiar y desinfectar el circuito y el depésito del lubricante
refrigerante, si es necesario.

- elvalor del pH cae en mas de 1 segun el valor durante el llenado inicial. El valor de pH maximo
permitido durante la presentacion inicial es 9,3

- hay un cambio perceptible en la apariencia, el olor, el aceite flotante o un aumento de las
bacterias a mas de 10/6/ml

- hay un aumento del contenido de nitritos a mas de 20 ppm (mg/1) o del contenido de nitratos a mas
de 50 ppm (mg/1)

- hay un aumento de la N-nitrosodietanolamina (NDELA) a mas de 5 ppm (mg/a)

iPRECAUCION!

Cumplir con las especificaciones del fabricante en cuanto a proporciones de mezcla, sustancias peligrosas, por
ejemplo, limpiadores de sistemas, incluidos sus tiempos minimos de uso permitidos.

iPRECAUCION!

Dado que el lubricante refrigerante sale a alta presion, no se recomienda bombear el refrigerante a un
depésito adecuado mediante la bomba de lubricante refrigerante existente a través de una manguera de
presion.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Jat

Durante el trabajo en el equipo de lubricante refrigerante, asegurese de que g”;
- Se utilizan tanques recolectores con capacidad suficiente para la cantidad de liquido a recolectar.

- No se deben derramar liquidos y aceites al suelo.

Limpie inmediatamente cualquier liquido o aceite derramado utilizando métodos adecuados de absorcion de
aceite y deséchelos de acuerdo con las normas ambientales legales vigentes.

Recoger fugas

No reintroducir liquidos derramados fuera del sistema durante la reparacién o como resultado de fugas del
tanque de reserva, en su lugar recéjalos en un recipiente colector para su eliminacién.

Desecho

Nunca vierta aceite u otras sustancias nocivas para el medio ambiente en tomas de agua, rios o
canales. Los aceites usados deben entregarse en un centro de recogida. Consulte a su supervisor si
no sabe dénde esta el centro de acopio.

refrigerante_GB.fm
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5.4.1 Plan de inspeccion para lubricantes refrigerantes mezclados con agua

MASCHINEN -

Compaiiia:
No.:
Fecha:

lubricante refrigerante usado

electrométrico con medidor de
pH (DIN 51369)

Método de medicién local:

con papel pH
(Indicadores especiales con
rango de medicién adecuado)

tamafio a comprobar Métodos de inspeccién Inspeccién Procedimiento y comentario
intervalos
perceptible Apariencia, olor a diario Encontrar y rectificar causas,
cambios por ejemplo, quitar el aceite, comprobar el filtro, ventilar el sistema de
lubricante de refrigeracién
valor de pH Técnicas de laboratorio semanalmenten si el valor del pH disminuye

> 0,5 basado en la presentacién inicial: Medidas
de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante.

>1,0 seguln la presentacion inicial: Reemplace el
lubricante refrigerante, limpie el sistema de circulacién

del lubricante refrigerante

Concentracién de uso

Refractémetro manual

semanalmente1)

El método da como resultado valores incorrectos con contenido de

aceite residual

Reserva basica

Titulacién acida de acuerdo
con

del fabricante
recomendacion

segln sea necesario

El método es independiente del contenido de aceite residual.

Contenido de nitrito

Método de varillas reactivas o

método de laboratorio.

semanalmente1)

> 20 mg/L nitrito:

Reemplace el lubricante refrigerante o los

aditivos inhibidores o parciales;

de lo contrario, se debe determinar NDELA (N-
nitrosodietanolamina) en el sistema de lubricante
refrigerante y en el aire.

>5 mg/L NDELA en el sistema de lubricante
refrigerante:

Reemplazo,
Limpie y desinfecte el sistema de circulacién del lubricante
refrigerante, encuentre la fuente de nitrito y, si es posible,

rectifique.

Contenido de nitrato/nitrito
del agua de preparacion, si
no se retira del publico

red

Método de varillas reactivas o

método de laboratorio.

segun sea necesario

Utilice agua de la red publica si hay
agua de la red publica.
> 50 mg/I de nitrato: informar a la central sanitaria.

1)Los intervalos de inspeccién indicados (frecuencia) se basan en un funcionamiento continuo. Otras condiciones
operativas pueden dar lugar a otros intervalos de inspeccién; son posibles excepciones de acuerdo con los Articulos 4.4

y4.10dela TGS 611.
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Firma:
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6 Sustitutos - Piezas de repuesto

6.1 Sustitucién de las mejores normas -Pedido de repuestos
Bitte geben Sie folgendes an -Por favor indique lo siguiente:
- Numero de serie -Ndmero de serie. Maquina de

- escribir -Nombre de las mdquinas Datos

- herstellungs -Fecha de manufactura Namero de
- articulo -Articulo No.

Die Artikelnummer befindet sich in der Ersatzteilliste.£/ articulo nim. se encuentra en la lista de repuestos.El nimero de

serie correspondiente a un nifio tipografico.£/ nimero de serie estd en la placa de caracteristicas.

6.2 Linea directa Ersatzteile - Linea directa de repuestos

S VVELT DER |
+49 (0) 951-96555-118

ersatzteile@stuermer-maschinen.de

6.3 Linea directa de servicio

4@ WELT DER |
+ 49 (0) 951-96555 -100

service@stuermer-maschinen.de

partes-prefacio_DE-GB.fm

DE | ES
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6.4 Ersatzteilzeichnungen - Planos de repuestos

A Bandsage 1-3 - Sierra de cinta 1-3

Img.6-1: Bandsage 1-3 - Sierra de cinta 1-3

S275N_S275NV_parts.fm

S275N | S275NV DE | ES
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B Bandsage 2-3 - Sierra de cinta 2-3

S275N_S275NV_parts.fm

Img.6-2: Bandsage 2-3 - Sierra de cinta 2-3

DE | ES S275N | S275NV
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C Bandsage 3-3 - Sierra de cinta 3-3

Img.6-3: Bandsage 3-3 - Sierra de cinta 3-3

S275N_S275NV_parts.fm
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| Getriebe - Caja de cambios

parts.fm

Img.6-4: Getriebe - Caja de cambios

S275N_S275NV.
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mi Maschinenunterbau - Subestructura - V1

Img.6-5: Maschinenunterbau - Subestructura de la maquina

S275N_S275NV_parts.fm
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F Maschinenunterbau - Subestructura - V2

!!l l =is

\

?
v

Img.6-6: Maschinenunterbau - Subestructura de la maquina

parts.fm

S275N_S275NV.
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GRAMO Schaltkasten - Caja eléctrica - S275N

Img.6-7: Schaltkasten - Cuadro eléctrico

parts.fm
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h Schaltkasten - Caja eléctrica - S275NV

Img.6-8: Schaltkasten - Caja eléctrica

parts.fm
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6.5 Schaltplan - Esquema eléctrico 400V - S275N - Einkanalig - Monocanal
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6.7 Schaltplan - Diagrama de cableado - S275NV
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Ersatzteilliste - Lista de piezas de repuesto - S275N, S275NV
g Bezeichnung Descripcién Menge grande Ndmero de articulo
a Cant. Tamaiio Articulo No.
2 Maschinengestell Carcasa de la maquina 1 0330027502
4 Bomba KuhImittel Bomba de enfriamiento 1 230V 0330014555
400V 0330021004
6 Feste Backe Mandibula fija 1 0330027506
7 Kahlmittelhahn vélvula de enfriamiento 1 0330021007
8 Schraubstockbacken mandibula 1 0330027508
9 Bewegliche Backe Mandibula mévil 1 0330027509
10 Sagebugel Arco de sierra 1 0330027510
11 Verkleidungsblech Placa de revestimiento 1 0330027511
drcisés Stutzblgel Apoyo 1 0330021016
17 KuhImittelsieb Filtrar 1 0330027517
18 Distanzscheibe Arandela espaciadora 1 0330021018
19 Bolzano Tormillo 1 0330027519
20 Feststelhebel Palanca de blogueo 1 0330021020
22 Passfeder Llave 1 DIN6885/8x7x36 0330021022
23 cerveza doraca Cojinete 1 6207 0406207
24 Angetriebene Bandfuhrungsrolle Rodillo guia de correa accionado 1 0330027524
26 Antriebswelle e de acclonamiento 1 0330027526
27 Schutzabdeckung Sagebugel Funda protectora para arco de sierra 1 0330027527
28 Scheibe Lavadora 2 0330021028
29 cerveza dorada Cojinete 2 32006.2R 04032006
30 murmullo tuerca ranurada 1 M30 0330021030
31 Drehzapfen mufién 1 0330021031
32 Lagerabdeckung Tapa del cojinete 1 0330021032
34 Passfeder Llave 1 DIN6885/8x7x25 0330021034
35 Schneckengetriebe Engranaje de tornillo 1 V1.0 Sm;;é';';;al 0330027535
35 Schneckengetriebe Engranaje de torillo 1 Vi C%Eg’;azmzie"w 03300275351
35-1 Getriebe a fuego lento Engranaje helicoidal del sello del eje 1 TC 35/70/10 F542 041355010
35-2 Getriebe a fuego lento Engranaje helicoidal del sello del eje 1 25/40/7 04125407
36 Motor Motor 1 S275N 0330027536
36 Motor Motor 1 S275NV 0330027836
42 Gewindestange Varilla roscada 1 0330027542
44 Handradgriff Empufiadura del volante 2 0330021044
45 Innensechskantschraube Tornillo de cabeza hueca 1 GB70-85/M5x16 0330021045
46 nabé Centro 1 0330021046
47 Rollo de banda Rodillo guia de correa no accionado 1 0330027547
49 cerveza dorada Cojinete 2 6205 2Z 0406205.2R
53 bien Eje 1 0330027553
54 Bloque Fiihrungs bloque guia 1 0330027554
55 grifo Empufadura 1 0330021055
56 Handgriffverlangerung Extension de mango 1 0330021056
57 husillo Huso 1 0330021057
59 Feder Primavera 1 0330021059
60 Spannhebel palanca de tensién 1 0330021060
61 cerveza dorada Cojinete 1 51106.2R 04051106
62 Lagerabdeckung Tapa del cojinete 1 0330021062
63 Handrad volante 1 0330021063
64 Feder Primavera 1 ab BJ. 06/2012 0330027564
64A Feder Primavera 1 bis BJ. 06/2012 030027564A
sesentay cinco Osenschraube Perno de ojal 1 0330021065
66 Griff Handrad Empufiadura 1 0330021066
67 Lagerbock Soporte de rodamiento 1 0330027567
68 Bolzano Tormillo 1 0330027568
71 Bloquear Bloquear 1 0330027571
77 grifo Empufiadura 1 0330021077
78 cerveza dorada Cojinete 11 60827 04060822
80 Skéla Escala 1 ab bj. 1072009 0330027581
80A Skala Escala 1 bis Bj. 10/2009 0330027581A
84 cubierta protectora derecha Tapa de proteccién derecha 1 0330027584
86 Cabestro Schutzabdeckung Cubierta de proteccion del soporte 1 0330027586
91 Feststehende Bandsagefuhrung Guia de sierra de cinta fija 1 0330027591
92 Verschiebbare Bandsagefiihrung Guia de sierra de cinta ajustable 1 0330027592
93 Distanzhulse Espaciador 1 0330021093
98 Sechskantmurmullo Tuerca hexagonal 1 M 10
99 Fuhrungsdrehzapfen Sageband Mufién guia de la correa de sierra 2 exzentr|stcrri1c/ eccen- 0330027599

parts.fm
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Ersatzteilliste - Lista de piezas de repuesto - S275N, S275NV
4 Bezeichnung Descripcién Menge grande Ndmero de articulo
[-% Cant. Tamaiio Articulo No.
99-1 FUhrungsdrehzapfen Sageband Mufién guia de la correa de sierra 2 ZZ:II?:C';EEZ/ 03300275991
104 Anillo de seguridad Anillo de seguridad 1 DIN471/25x1,2 042SR25W
105 Sagebandbdrste Cepillo metélico para cinturén 1 03300275105
106 Stltzblech Placa de soporte 1 03300260106
110 Schalterkasten Bedienschalter Caja de distribucion 1 03300275110
111 Plato Schalter Placa de interruptor 1 S275N 03300275111
111 Plato Schalter Placa de interruptor 1 S275NV 03300278111
114 Halter Schaltkasten Caja de distribucién de soporte 1 03300210114
115 Halter Zilinder Cilindro soporte 1 ab 05/2008 03300275115
115A Halter Zilinder Cilindro soporte 1 bis 05/2008 03300275115A
118 grifo Mando 1 03300210118
119 Innensechskantschraube Maleficio. tornillo de cabeza hueca 2
120 Feder Primavera 1 03300210120
121 Hidraulico Cilindro hidraulico 1 03300275121
122 Scheibe Lavadora 1
123 Innensechskantschraube Maleficio. tornillo de cabeza hueca 1 0330021090
124 cubierta protectora Cubierta protectora 1 03300210124
125 Sechskantmurmullo Tuerea hexagonal 1
126 Scheibe Lavadora 1
127 Innensechskantschraube Maleficio. tornillo de cabeza hueca 1 03300275127
129 plato Lamina 1 03300210129
130 Endschalter/Abdeckung Final de carrera/cubierta 1 0329035017
131 cubierta de motor Cubierta del volante del motor 1 03300275131
132 Lufterrad volante motor 1 S275N 03300275132
132 Lufterrad volante motor 1 S275NV 03300278132
134 Auffangblech Hoja 1 03300210134
136 Endlagenschalter Limite de cambio 1 03300210136
137 Kahlmittelschlauch Manguera de rfrigerante 1 coLocar 0329029081
138 Schlauchverbinder/-verteiler Conector/distribuidor de manguera 1 03300210138
141 Klemmutter Tuerca de sujecién 4 M6 03300210141
142 Cabestro Poseedor 1 03300210142
143 Extrafio A Varilla A 1 03300210143
144 extrafio b Varilla B 1 03300210144
145 Innensechskantschraube Tornillo de cabeza hueca 2 GB70-75/M8x25
146 Sechskantmurmullo Tuerca hexagonal 2 1SO 4031/M8
147 Sechskantmurmullo Tuerca hexagonal 1 1SO 4031/M12
148 Scheibe Lavadora 1
149 Sechskantschraube Tornillo avellanado 1 ISO 4014/M12x65
150 Sechskantschraube Tornillo avellanado 1 ISO 4014/M12x40
151 Sechskantmurmullo Tuerca hexagonal 2 1SO 4032/M12
152 Innensechskantschraube Tornillo de cabeza hueca 2 ES 70-85/5x12
153 Zeiger Indicador 1 03300210153
154 Innensechskantschraube Tornillo de cabeza hueca 1 ES 70-85/8x25
155 Sechskantmurmullo Tuerca hexagonal 1 1SO 4032/M8
156 Innensechskantschraube Tuerca hexagonal 1 ES 70-85/5x25
157 Senkschraube Tornillo avellanado 2 ISO 10642/M6x12
158 cervea dorada Cojinete 1 AXK 1730 040AXK1730
159 Sechskantschraube tornillo hexagonal 1 ISO 4014/M10x25
160 Scheibe Lavadora 2 03300210160
161 Innensechskantschraube Tornillo de cabeza hueca 2 ES 70-85/3x30
162 Innensechskantschraube Tornillo de cabeza hueca 2 ES 70-85/3x16
163 plato Lamina 1 03300275163
164 Innensechskantschraube Tornillo de cabeza hueca 1 ES 70-85/8x20
165 Zeiger Indicador 1 0330026310
166 Federscheibe Lavadora 1 03300210166
167 Anillo de seguridad Anillo de retencién 2 DIN 471/8x0,8 042SR8W
168 Sechskantschraube tornillo hexagonal 4 GB29.2-88/M5x12
1 69 Fundacién Zilinder pasador del cilindro 1 GB119-86/8x40
170 Etiqueta informativa etiqueta de informacién 1 03300210170
171 Instituto de viento tornillo prisionero 4
€ 172 Sechskantmurmullo Tuerca hexagonal 4 1SO 4032/M6
= 173 plato de impresion Placa de presién 1 0460054
% 174 Instituto de viento tornillo prisionero 3 GB80-85/M8x12
N 175 plato Lamina 1 03300275175
u21 176 plato de impresion Placa de presién 1 03300275176
5 177 Fuente de agua Placa de guia 1 03300275177
> 178 Winkel Angulo 1
N 179 Scheibe Lavadora 2 DINT25/10
(%}

S275N | S275NV DE | ES

Versién 1.2.5 - 2024-01-22 Originalbetriebsanleitung 59



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Ersatzteilliste - Lista de piezas de repuesto - S275N, S275NV
g Bezeichnung Descripcién Menge grande Nudmero de articulo
o Cant. Tamafio Articulo No.
180 Scheibe Lavadora 2 DIN125/8
182 flansch Brida 1 ab bj. 2006 03300275182
182A flansch Brida 1 bis Bj. 2005 03300275182A
183 Rillenkugellager rodamiento de bolas 1 6005 0406005
184 Schnecke Gusano 1 03300275184
185 Rillenkugellager rodamiento de bolas 1 6203 0406203
186 Schneckenrad Engranaje de tornillo 1 03300275186
187 Rillenkugellager rodamiento de bolas 1 6205 0406205
188 dicho Sello 2 03300275188
189 Lagerdeckel Tapa del cojinete 1 V1.0 S'”é%';'g;a' 03300275189
189 Lagerdeckel Tapa del cojinete 1 V1.1 para '°"za£“‘e”t° 6207 033002751891
190 Passfeder Llave de montaje 1 DIN6885/5x5x22
191 Innensechskantschraube Tornillo de cabeza hueca 6 ES 70-85/6x16
192 Sechskantschraube Tuerca hexagonal 4 1S04017/M8x30
193 Anillo de seguridad Anillo de retencién 1 DIN472/40x1,75 042SR401
194 detenerse Enchufar 1 041408
195 Verschlussschraube Tornillo de cierre 2 03300210195
196 Innensechskantschraube Tornillo de cabeza hueca 8 ES 70-85/M6x16
197 Deckel Cubrir 1
198 Aufnahme Coronilla 1 03300210198
199 Etqueta nformativa etiqueta de Informacién 1
200 Junta térica Junta térica 1 GB3452/140x5.3 03300210200
201 Innensechskantschraube Tornillo de cabeza hueca 8 ES 70-85/8x14
Schraube Tornillo 8 M6
202 Innensechskantschraube Tornillo de cabeza hueca 8 ES 70-85/8x45
203 Seitenwand enlaces/derechos Panel lateral derecho/izquierdo 2 V1 03300210203
Seitenwand enlaces/derechos Panel lateral derecho/izquierdo 2 V2 03300210203V2
204 Seitenwand vorne/hinten Panel lateral delantero/trasero 2 V1 03300210204
Seitenwand vorne/hinten Panel lateral delantero/trasero 2 V2 03300210204V2
205 Etiqueta nformativa etiqueta de Informacién 1
1 400V
206 anschlussstecker Conector macho 7 530V 03430395107
210 Platte Baujahr bis 2007 Afio de fabricacién de la placa hasta 2007. 1
211 Schraube Tornillo 1
212 Bolzano Tormito 1 03300210212
213 Scheibe Lavadora 1
214 esterngriff Agarre de estrella 1
215 Scheibe Lavadora 1
216 Hutmurmullo nuez de bellota 1
217 Scheibe Lavadora 1
218 Knopf Mando 1
219 Klemmschraube Tornillo de sujecion 1 03300260219
220 plato Lamina 1 03300210218
221 cerveza dorada Cojinete 1 6207 2Z 040620722
™1 antriebsmotor Conducir motor 1 S275N 0330027536
T™1.1 antriebsmotor Conducir motor 1 S275NV 0330027836
T™M2 Motor de bomba KuihImittel Motor de bomba de refrigerante 1 S275N 0330021004
1M1.2 Motor de bomba KiihImittel Motor de bomba de refrigerante 1 S275NV 0330014555
151 Schalter sin detenerse Botén de parada de emergencia 1 S275N 0460049
152 Catador "AUS" Bot6n "APAGADO" 1 S275N 0460001
1S3 Catador "EIN" Botén "ENCENDIDO" 1 S275N 0460052
1S3.1 Catador Steuerung Ein Control de botones encendido 1 S275NV 0330013169
183.2 Taster Steuerung Aus Control de botones apagado 1 S275NV 0460001
1S3.3 Catador que no se detiene Botdn de parada de emergencia 1 S275NV 0460049
1S4 Schalter Abdeckung Cublerta del interruptor 1 S275N
1B6.1 Sicherheitsschalter Abdeckung Tapa interruptor de seguridad 1 S275NV 0460054
154 Schalter Kuhimittelbomba Interruptor de la borba de refrigerante 1 S275NV 0322792
1S5 Endlagenschalter Interruptor de posicion final 1 S275N
1B6.2 Sicherheitsschalter Endstellung Interruptor de seguridad de paradalimite 1 S275NV 0329035017
1S9 Schalter Geschwindigkeit Interruptor selector de velocidad 1 S275N 0322791
1510 Schalter KuhImittelbomba Interruptor de a bomba de refrgerante 1 S275N 0322792
Caja2 Motor Klemmkasten Motor de caja 1 S275N
1H4 Betriebsleuchte Luz de trabajo 1 S275NV 0330013169
1A1 Steuerplatine con Trafo Tablero de control con transformador 1 S275N 03300275LE
1 212 seguridad Fusible 1 S275NV 033002781F3
1A1 esteuerplatino Tarjeta de control 1 S275NV 033001451A1
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Ersatzteilliste - Lista de piezas de repuesto - S275N, S275NV
4 Bezeichnung Descripcién Menge grande Ndmero de articulo
[-% Cant. Tamaiio Articulo No.
1R8 Potenciémetro Potenciémetro 1 S275NV 033001451R8
121 filtro de red Filtro de linea 1 S275NV
- C.aBSOtI:Lob(;eKSJ}T:fr:issln Conector bomba de refrigerante 1 S275N 033002104-1
- Bandfiihrung fest kplt. Fijar guia de cinturén completa 1 S275N 0330027591CPL
- Bandfuihrung beweglich kplt. Gufa de cinturén ajustable completa. 1 S275N 0330027592CPL
% ) ) ) Menge grande Articulo-
o Bezeichnung Designacion numero
Cant. Tamano Articulo No.
Schaltplan S275N Zweikanalig - Esquema eléctrico S275N Doble canal
T10 Schalter Kiihimittelbomba Interruptor de la bomba de refrigerante 1 S275N 0322792
T09 Schalter Geschwindigkeit Interruptor selector de velocidad 1 S275N 0322791
TO1 Sensor de temperatura Antriebsmotor Sensor de temperatura del motor 1 S275N 03300260T01
TO3 Catador "EIN" Botén "ENCENDIDO" 1 S275N 0460052
TO4 esteuerplatino Tabla de control 1 S275N doble canal 033002601T3
TO8 Catador "AUS" Boton "APAGADO" 1 S275N 0460001
1M3 Motor de bomba KiihImittel Motor de bomba de refrigerante 1 S275N 0330021004
T06 Schalter Abdeckung Interruptor de cuberta 1 S275N 03300260T06
TO5 Endlagenschalter Interruptor de posicion final 1 S275N 03300260705
™4 antriebsmotor Conducir motor 1 S275N 0330027536
TO7 Schalter sin detenerse Bot6n de parada de emergencia 1 S275N 0460049
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7 Mal funcionamiento
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7.1 Averias en la sierra de cinta para metal

Funcionamiento defectuoso

Causa/
posibles efectos

Solucion

Sobrecarga del motor de la sierra

Sobrecalentamiento del motor de la sierra

+ Se dificulta la aspiracién del aire de refrigeracion del motor.
» Motor no fijado correctamente

* Unidad de potencia para la hoja de sierra no fijada
correctamente

+ Conexion eléctrica incorrecta

* Revisar y limpiar

* iRequiere servicio técnico! Hacer
reparar la maquina en el taller.

+ Conducto de agente refrigerante doblado o bloqueado
* Aire en el sistema, p. e]. después de rellenar
*» La bomba no funciona

* - - Conexion eléctrica en la pagina 24
La alimentacion de refrigerante no funciona +» Tanque de agente refrigerante vacio * Llenar
« Grifo de agente refrigerante bloqueado * Abierto
« Grifo de agente refrigerante bloqueado . Limpieza

* Revisar y limpiar

* Purgar retirando brevemente la
manguera de presion.
* Revisar la bomba

Corta vida de la correa de sierra

(dientes desafilados)

+ Calidad de la cinta de sierra no adecuada para
este material.

* Una separacion incorrecta entre dientes provoca
la rotura de los dientes (el diente roto en la
pieza de trabajo embota los otros dientes)

* Falta refrigeracién
+ Velocidad de corte demasiado alta

* Alimentacién demasiado alta

+ Cinta de sierra de mayor calidad (hoja
bimetalica)

+ Seleccione el paso de dientes correcto

« Utilice equipo refrigerante
* Reducir la velocidad de corte

* Reducir la alimentacién

rotura de diente

+ El espacio para virutas en la cinta de sierra est4

sobrecargado, paso de dientes incorrecto

« Utilice una correa de sierra con un paso de dientes

diferente o reduzca el avance

Rotura de la hoja de sierra

+ La tension en la correa de la sierra es demasiado alta o
demasiado baja.

* Hoja de sierra defectuosa

* Guia de la hoja de sierra ajustada incorrectamente

« Comprobar la tensién de la hoja de sierra

* Reemplazar

+ Ajuste la guia de la hoja correctamente

Corte torcido (hoja de sierra
desviada)

« Distancia entre la guia y la pieza de
trabajo demasiado grande
+ Correa de sierra desafilada
+ Tension de la hoja de sierra demasiado baja
+ Alimentacién demasiado alta
* Presién de corte demasiado alta
* Hoja de sierra defectuosa (juego irregular)
* Guia incorrecta de la hoja de sierra

* Acerque la guia lo mas posible a
la pieza de trabajo

* Reemplazar

. Apretar correctamente

* Reducir

* Reducir

* Reemplazar

* Reajustar

Cortar no rectangular sino paralelo

* El material no descansa sobre ambas
mordazas
* Arco de sierra no ajustado a 900

+ Inserte el material correctamente

« Ajuste el arco de la sierra correctamente

El eje del engranaje helicoidal se
rompe.

+ La tensién de la hoja de sierra es demasiado alta.
* AUn no hay rodamiento adicional en el
engranaje helicoidal.

* Reducir la tensién de la hoja de sierra
« Reemplazar completamente la caja de engranajes helicoidales

con una nueva variante.
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8 Apéndice

8.1 Derechos de autor

MASCHINEN - GERMANY

Este documento esta protegido por derechos de autor. Quedan reservados todos los derechos derivados,
especialmente los de traduccién, reimpresion, utilizacién de figuras, difusion, reproduccion por medios

fotomecanicos o similares y grabacién en sistemas informaticos, ya sea parcial o total.

Sujeto a cambios técnicos sin previo aviso.

8.2 Terminologia/Glosario

Término

Explicacion

Pieza de trabajo
Polea guia de hoja
Arco de sierra

Parada de material

Cilindro hidraulico

Valvula de regulacién de alimentacién
Cubierta protectora arco de sierra

Cojinetes de guia de hoja

Guia de correa de sierra

Cepillo de hoja de sierra

Mordaza de sujeciéon
Vicepresidente de maquina
Engranaje de tornillo
Conducir motor
Parada de emergencia

Apagado de emergencia

* Material a cortar
* Polea por la que pasa la hoja de sierra en el arco de sierra
+ Carcasa con cubierta protectora para la hoja de sierra

* Posicién para multiples cortes

« Parada de aserrado

* Cilindro de descenso hidraulico

« Alimentacién hidraulica
+ Valvula en el cilindro hidraulico
+ Cubierta en la parte trasera del arco de la sierra

* Rodillos entre los que pasa la hoja de sierra.
+ Cojinete guia

+ Cojinetes de guia de hoja

* Dispositivo para raspar impurezas

« Cepillo de limpieza de hojas de sierra

« Pele el terminal en el tornillo de banco de la maquina

« Dispositivo de sujecién para la pieza de trabajo

+ Engranaje reductor desde el motor de accionamiento a los rodillos guia de la correa
* Motor

Detiene el funcionamiento de una maquina.

Interrumpe el suministro eléctrico de la maquina.

8.3 Cambiar manual de informacién

Capitulo Nota corta nueva versioén no.
1.4.1 Evitar el mal uso 1.0.1
CE declaracién 1.0.1
E Conformidad CE organismo notificado, SGS 1.0.2
g 1.4.1 CEM, clase C2 a clase C3 1.0.3
E CE Nuevo estandar tipo C 1.04
N
%‘ 3 partes Subestructura modificada para discos niveladores SE1 1.1.0
N
a
Apéndice S275N | S275NV ES
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Capitulo Nota corta nueva versién no.
partes Cableado de doble canal S275N 1.2.0
52 La tensidn correcta de la cinta de sierra se alcanza cuando la 1.2.1

cinta de sierra estd tensada en la zona verde del mandémetro.

3;4.10; 4.10.3 Transporte interdepartamental; Informacion general 1.2.2

sobre las cintas de sierra

Actualizar 1.2.3

5.2 Ilustracién adicional y descripcion modificada "Ajustar la 1.2.4

posicién de la cinta de sierra".

partes Cojinete adicional en el engranaje helicoidal. 1.2.5

8.4 Reclamaciones de responsabilidad por defectos/garantia

Ademas de las reclamaciones de responsabilidad legal por defectos del cliente frente al vendedor, el
fabricante del producto OPTIMUM GmbH, Robert-Pfleger-StraRe 26, D-96103 Hallstadt, no concede
ninguna garantia adicional, a menos que se detallan a continuacién o se prometieron en en el marco de
una Unica disposicién contractual.

La tramitacion de las reclamaciones de responsabilidad o de la garantia se realiza segun lo elegido por

OPTIMUM GmbH, ya sea directamente o a través de uno de sus distribuidores.

Cualquier producto o componente defectuoso de dichos productos sera reparado o reemplazado
por componentes que estén libres de defectos. La propiedad de los productos o componentes
sustituidos se transfiere a OPTIMUM Maschinen Germany GmbH.

El comprobante de compra original generado automaticamente que muestra la fecha de compra, el tipo
de maquinay, en su caso, el niUmero de serie, es la condicion previa para hacer valer las reclamaciones de
responsabilidad o garantia. Si no se presenta el comprobante de compra original, no podremos realizar
ningun servicio.

Quedan excluidos de los derechos de responsabilidad y garantia los defectos resultantes de las siguientes
circunstancias:

Utilizar el producto mas alla de las posibilidades técnicas y de un uso adecuado, en particular debido a un

esfuerzo excesivo de la maquina.

Cualquier defecto que surja por culpa propia debido a operaciones defectuosas o por incumplimiento del manual de
instrucciones.

Manejo desatento o incorrecto y uso de equipos inadecuados

Modificaciones y reparaciones no autorizadas

Instalacién y proteccidn insuficientes de la maquina. Incumplimiento

de los requisitos de instalacién y condiciones de uso.

Descargas atmosféricas, sobretensiones y rayos, asi como influencias quimicas. Tampoco estan sujetos a
responsabilidad ni a reclamaciones de garantia los siguientes articulos:

Piezas y componentes de desgaste que estan sujetos a un desgaste normal segun lo previsto, como por ejemplo correas
trapezoidales, rodamientos de bolas, lamparas, filtros, juntas, etc.

Errores de software no reproducibles

Cualquier servicio que OPTIMUM GmbH o uno de sus agentes realice para cumplir con cualquier
garantia adicional no constituye una aceptacion de los defectos ni una aceptacién de su

obligacién de compensar. Dichos servicios no retrasan ni interrumpen el periodo de garantia. El
lugar de jurisdiccion para los litigios entre empresarios es Bamberg.

Siuno de los acuerdos antes mencionados es total o parcialmente inoperante y/o invalido, se

considerara acordada una disposiciéon que se acerque mas a la intencién del garante, que se mantiene :E;

dentro del marco de los limites de responsabilidad y garantia que se especifican en este contrato. g'
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8.5 Almacenamiento

{ATENCION!

Un almacenamiento incorrecto e inadecuado puede provocar dafios o destruccion de los componentes
eléctricos y mecanicos de la maquina.

Almacene las piezas empaquetadas y desembaladas inicamente en las condiciones ambientales

previstas. Siga las instrucciones e informacidn de la caja de transporte.

-Proteger contra la humedad y el ambiente humedo.

- - Condiciones ambientales en la pagina 17.

-Altura maxima de apilamiento

Mercancias fragiles

(Los productos requieren un manejo cuidadoso)

HE

Posicién prescrita de la caja de embalaje (marcando la
superficie superior - flechas apuntando hacia arriba)

Ejemplo: no apilable: no apile mas cajas de embalaje
encima de la primera.

-IX =3 )

Consulte con Optimum Maschinen Germany GmbH si la maquina y los accesorios se almacenan
durante mas de tres meses o si se almacenan en condiciones ambientales diferentes a las
especificadas aqui.

8.6 Consejos para la eliminacién / Opciones de reutilizacion

Deseche su maquina de forma respetuosa con el medio ambiente, no desechando los residuos no
en el medio ambiente, sino actuando de forma profesional.

Por favor, no deseche posteriormente el embalaje ni la maquina usada, sino deséchelos segun
las directrices establecidas por su ayuntamiento/municipio o por la empresa de gestion de
residuos correspondiente.

8.6.1 Desmantelamiento

iPRECAUCION!

Los aparatos usados deben ser retirados de servicio de forma profesional para evitar usos indebidos
posteriores y peligros para el medio ambiente o las personas.

Retire el enchufe principal.
Cortar el cable de conexién.
Retire todos los fluidos operativos peligrosos para el medio ambiente del dispositivo usado.

E - sicorresponde, retire las pilas y acumuladores.

© Ve . . . . e .

@ - Desarmela maquina si es necesario en conjuntos y componentes faciles de

= manejar y reutilizables.

E -  Deseche los componentes de la maquinay los fluidos operativos utilizando los métodos de eliminacion

2‘ previstos.

n

~

&
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8.6.2 Eliminacién del embalaje del dispositivo nuevo

Todos los materiales de embalaje usados vy los auxiliares de embalaje de la maquina son
reciclablesy, por lo general, deben reutilizarse.

La madera de embalaje se puede suministrar para su eliminacion o reutilizacién.

Cualquier componente del embalaje hecho de cajas de cartén se puede triturar y enviar a la
recogida de papel usado.

Las laminas estan hechas de polietileno (PE) y las piezas del cojin de poliestireno (PS). Estos
materiales pueden reutilizarse después del reacondicionamiento si se pasan a una estacién de
recogida o a la empresa de gestion de residuos adecuada.

Envie Unicamente los materiales de embalaje correctamente clasificados para permitir su reutilizacién directa.

8.6.3 Eliminacion del dispositivo antiguo

INFORMACION

Por su bien y el del medio ambiente, tenga cuidado de que todos los componentes de la
maquina se eliminen Unicamente de la forma prevista y permitida.

Tenga en cuenta que los dispositivos eléctricos comprenden una variedad de materiales reutilizables, asi
como componentes peligrosos para el medio ambiente. Asegurese de eliminar estos componentes por
separado y de forma profesional. En caso de duda, pédngase en contacto con su gestor de residuos
municipal. Si procede, recurra a la ayuda de una empresa especializada en eliminacién de residuos para el
tratamiento del material.

8.6.4 Eliminacion de componentes eléctricos y electrénicos

Asegurese de que los componentes eléctricos se eliminen de forma profesional y conforme a las
disposiciones legales.

La maquina esta compuesta de componentes eléctricos y electrénicos y no debe desecharse con la basura
domeéstica. Segun la directiva europea sobre aparatos eléctricos y electrénicos usados y la
implementacion de la legislacién nacional, las herramientas eléctricas y maquinas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y entregarse a un centro de reciclaje respetuoso con el medio ambiente.

Como operador de la maquina, debe obtener informacién sobre el sistema de recogida o
eliminacién autorizado que se aplica a su empresa.

Asegurese de que los componentes eléctricos se eliminen de forma profesional y de acuerdo con las normas
legales. Por favor, tire Unicamente las pilas agotadas en los contenedores de recogida de los comercios o de las
empresas municipales de gestién de residuos.

S275N_S275NV_GB_8.fm
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8.6.5 Eliminacion de lubricantes y refrigerantes

{ATENCION!

Asegurese imprescindiblemente de eliminar el refrigerante y los lubricantes usados de forma
respetuosa con el medio ambiente. Observe las instrucciones de eliminacién de sus empresas
municipales de gestion de residuos.

INFORMACION

No se deben mezclar emulsiones refrigerantes y aceites usados, ya que sdlo es posible reutilizar aceites
sin tratamiento previo cuando no se han mezclado.

Las instrucciones de eliminacién de lubricantes usados las proporciona el fabricante de los lubricantes. Si
es necesario, solicite las fichas técnicas especificas del producto.

8.7 Eliminacion a través de instalaciones de recogida municipal

Eliminacién de componentes eléctricos y electrénicos usados.
(Aplicable en los paises de la Unién Europea y otros paises europeos con sistema de recogida
independiente para dichos dispositivos).

El letrero en el producto o en su embalaje indica que el producto no debe manipularse como
residuo doméstico comun, sino que debe eliminarse en un punto de recogida central para su
reciclaje. Su contribucién a la correcta eliminacién de este producto protegera el medio ambiente y
la salud publica. La eliminacién incorrecta constituye un riesgo para el medio ambiente y la salud
publica. El reciclaje de material ayudara a reducir el consumo de materias primas. Para obtener mas
informacién sobre el reciclaje de este producto, consulte con su oficina distrital, la estacion de
recogida de residuos municipal o la tienda donde compré el producto.

8.8 Seguimiento del producto

Estamos obligados a realizar un servicio de seguimiento de nuestros productos que se extiende mas alla del
envio.

Le agradeceriamos que pudiera enviarnos la siguiente informacion:

- Configuraciones modificadas
- Cualquier experiencia con la sierra de cinta para metal que pueda ser importante para otros usuarios.
- Fallos recurrentes

Optimum Maschinen Alemania GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

Fax +49 (0) 951 - 96 555 - 888 correo
electrénico: info@optimum-maschinen.de
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Declaracion de conformidad CE

segun el Reglamento de Maquinas 2023/1230 Anexo V Parte A

El fabricante / distribuidor Optimum Maschinen Alemania GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

Por la presente declara que el siguiente producto

Designacién de producto: sierra de cinta para metales

Tipo de designacién: S275N

cumple con todas las disposiciones pertinentes del Reglamento de maquinas especificado anteriormente y con las directivas
adicionales aplicadas (a continuacién), incluidas las modificaciones que se aplicaban en el momento de la declaracién.
Descripcion:

Sierra de cinta para metal controlada manualmente

Se han aplicado las siguientes directivas de la UE:

Directiva EMC 2014/30/CE; Para dispositivos individuales en la maquina: 2014/35/EU

Se aplicaron las siguientes normas armonizadas:

EN ISO 16093: 2017-10 Maquinas herramienta. Seguridad. Sierras para metal en frio.

EN 60204-1: 2019-06 Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las maquinas. Parte 1: Requisitos
generales.

EN 13849-1: 2016-06 Seguridad de la maquinaria. Partes de los controles relacionadas con la seguridad. Parte 1: Principios generales
de disefio.

EN 13849-2: 2013-02 Seguridad de la maquinaria. Partes de los controles relacionadas con la seguridad. Parte 2: Validacién.
EN ISO 12100: 2011-03 Seguridad de la maquinaria. Principios generales de disefio. Evaluacién y reduccién de
riesgos.

EN 61000-6-4: 2020-09 Compatibilidad electromagnética (CEM) - Parte 6-4: Normas genéricas - Norma de
emisién para entornos industriales

EN IEC 61000-6-2: 2019-11 Compatibilidad electromagnética (EMC) - Parte 6-2: Normas genéricas - Inmunidad para
entornos industriales: descarga electrostatica, campo electromagnético de radiofrecuencia
Nombre y direccién de la persona autorizada para elaborar el expediente técnico:

Kilian Stirmer, teléfono: +49 (0) 951 96555 - 800

\\'H-\..

Kilian Stirmer (CEO, Director General)
Hallstadt, 2023-11-10

S275N_CE_en.fm
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Declaracion de conformidad CE

segun el Reglamento de Maquinas 2023/1230 Anexo V Parte A

El fabricante / distribuidor Optimum Maschinen Alemania GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

Por la presente declara que el siguiente producto
Designacién de producto: sierra de cinta para metales
Tipo de designacién: S275NV

cumple con todas las disposiciones pertinentes del Reglamento de maquinas especificado anteriormente y con las directivas
adicionales aplicadas (a continuacién), incluidas las modificaciones que se aplicaban en el momento de la declaracién.

Descripcion:

Sierra de cinta para metal controlada manualmente

Se han aplicado las siguientes directivas de la UE:

Directiva EMC 2014/30/CE; Para dispositivos individuales en la maquina: 2014/35/EU
Se aplicaron las siguientes normas armonizadas:

EN ISO 16093: 2017-10 Maquinas herramienta. Seguridad. Sierras para metal en frio.

EN 60204-1: 2019-06 Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las maquinas. Parte 1: Requisitos
generales.

EN 13849-1: 2016-06 Seguridad de la maquinaria. Partes de los controles relacionadas con la seguridad. Parte 1: Principios generales
de disefio.

EN 13849-2: 2013-02 Seguridad de la maquinaria. Partes de los controles relacionadas con la seguridad. Parte 2: Validacién.

EN ISO 12100: 2011-03 Seguridad de la maquinaria. Principios generales de disefio. Evaluacién y reduccién de
riesgos.

EN 55011: 2022-05 Equipos industriales, cientificos y médicos. Caracteristicas de las perturbaciones de
radiofrecuencia. Limites y métodos de medicién. Clase A.

EN 61000-6-4: 2020-09 Compatibilidad electromagnética (CEM) - Parte 6-4: Normas genéricas - Norma de
emisién para entornos industriales

EN IEC 61000-6-2: 2019-11 Compatibilidad electromagnética (EMC) - Parte 6-2: Normas genéricas - Inmunidad para
entornos industriales: descarga electrostatica, campo electromagnético de radiofrecuencia

Nombre y direccion de la persona autorizada para elaborar el expediente técnico:

Kilian Stlrmer, teléfono: +49 (0) 951 96555 - 800

Kilian Stirmer (CEO, Director General)
Hallstadt, 2023-11-10

ES



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Indice

A
Reporte de accidente ... e 14
ASaMDBICA ..o 19

C

Centro de gravedad .......ccoceeeeeereereneneneneeeneene vene 20
Puesta en ServiCio.....coccvveeeieeceeesceeeeceecceeeceees oo 25
Derechos de QULON .....c.cceeeeieierierececeeee e veeveevenas 63
Servicio al ClIeNte ...cueeeveecveeeceecrece e 43
Técnico de atencidn al cliente .......cccoeeeveevecrvennnee. 43
D
DimENSIONES ...ttt crveen 20
Desinfeccion

Tanque de lubricante refrigerante .....ccccccecvveercnenennee 44
DESECNO ..veeeeteeecreecree et en eeerreeeaeeens 67
mi
(@0e] a1=0([o] g =] (=Tt - I 24
Sistema eléctrico

SEQUIIAA ..ot e 14
Condicién de parada de emergencia

FEINICIAN 1evvteeiiereeerieeie ettt e e ssreeees cesaeesseesenans 29
Condiciones ambientales ........ccccceeeveevrveeneenen. 17

h

Peligros
ClasifiCation ...occeeerennerererereeene e 6

I

USO PreViSTO ...eeeeeeieeeieeieeeeeeee e eeee st veeeeens

Transporte interdepartamental

METRO
Averias en la sierra de cinta para metales .........cccocevvrreunnnes 62
Mal USO ..ot e 8

oh

Obligaciones
de la empresa operadora ........cceceveeeereeennenne 10
del operador
Material operativo
OPEraCiON ..coeveeeeieieieiresiesieneteeeteeeee sesvessenees
PAG
Protector
EUUIPO ceeeveeiieereereeneeereesreeseeeseessreenne seeens 12

q

Cualificacién del personal
SeguUridad .......oceeiinininiicc e 9
S

Seguridad
AISPOSITIVOS et eeveerenes
durante el mantenimiento
durante el funcionamiento ........
instrucciones ........ccce......
Linea directa de SErviCio .....ccccveveeereeenieneneneeeneeesenes cone
Distribuidor especializado.........ccccccevrveevennerereneneecnens e
Velocidad de la cinta de sierra ......ccoeevvevcnnccnnenes oo
Almacenamiento y embalaje ......ccecevereeenenenncnnenne.

t

Datos técnicos
bomba de refrigerante .........cocccececevvnivierecninnnenenenes o dieciséis
Condiciones ambientales ........ccccecvevvervennnen. 17
GENEIAl .ot e dieciséis
material Operativo ........ccccceveevnreenenccnenienenne 16
Velocidad de la cinta de Sierra ......cocceeeeeveevecvenneenen. 16

Transporte

W.

Notas de adVvertencia ....cceceveeveenenieeneneenenenireneens ceseens 6

S275N_S275NV_GBSIX.fm

ES

70

S275N | S275NV

Traduccién de instrucciones originales.

Version 1.2.5 - 2024-01-22



	Table of contents
	Preface
	1 Safety
	2 Technical data
	3 Delivery, interdepartmental transport, assembly and commissioning
	4 Operation
	5 Maintenance
	6 Ersatzteile - Spare parts
	7 Malfunctions
	8 Appendix
	EC Declaration of Conformity
	EC Declaration of Conformity
	Index

